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TRECCIATRICI SERIE 140 TH 

TRESSEUSES SERIE 140 TH - BRAIDING MACHINES TYPE 140 TH - VERFLECHTUNGSSERIE 140TH 



BRAIDING LINE TYPE 16+16/140 TH 
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Nella gamma delle nostre 
trecciatrici questa con 
scartamento 140 mm. con 
versione ad asse orizzontale 
e verticale, si colloca come 
macchina di media 
grandezza, con velocita di 
produzione notevoie sia in 
applicazione tessile che 
metallica. 

L’esperienza acquisita ci ha 
consentito di reaiizzare 
trecciatrici con ottime qualita 
meccaniche e tecnologiche. 


Dans notre gamme de 
production de machine a 
tresser, la serie volume 140 
mm. a axe vertical et 
horizontal on considere 
tresseuses de moyenne 
grandeur avec une 
considerable vitesse de 
production, soit dans le 
domaine textile soit le dans 
domaine metallique. 


Among our braiding 
machines the type having 
140 mm. gauge with vertical 
or horizontal axis must be 
considered machines with a 
remarcable speed of 
production. Whether in the 
textile or metallic field. 


In unsere Verflechtungsserie 
mit der Stichgrosse von 140 
mm. und mit dem Typ der 
horizotaler und vertikaler 
Achse, wird eine Maschine 
der mittleren Grosse 
gebraucht. 

Die Geschwindigkeit der 
Herstellung ist beachtlich in 
Textil - und Metallanwendung. 




CARATTERISTICHE TECNICHE 


- Asse orizzontale o verticale 

- Numero di teste variabili da una a tre 

- Scartamento 1 40 mm. 

- N. di giri platorelli 200/1’ per versione 
metallica, 250/1 ’ per versione tessile 

- Bobina per fuso metallico: 

0 68 x 0 25 x 1 75 x 1 96 mm. - 
capacita 550 cm 3 

- Bobina per fuso tessile: 

0 73 x 0 27 x 250 x 269 mm. - 
capacity 903 cm 3 

- Lubrificazione ad olio 

- Cambio passi a mezzo coppie di ingranaggi 

- Motorizzazione con motore asincrono 

- Numero di fusi possibili: per treccia tonda 
8- 16-24-32-36-48-52-64 

per treccia piatta 
3-5-7-9-13-17-21-25- 
29 - 33 - 37 - 45 - 53 

- Volani - 0 500 + 600 - 0 800 mm. 

- Estrattori: a rulli piani - a rulli zigrinati - 
a rulli scanalati 

- Svolgitori e avvolgitori a bordo macchina 
per bobine da: 

0 600 x 300 x 300 mm. 

0 800 x 400 x 400 mm. 

A richiesta: 

- Cambio dei passi von variatore meccanico 

- Motore in c.c. 

- Cabina di insonorizzazione 
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 



- Axe vertical et horizontal 

- Numero de tetes variant de 1 a 3 

- Volume 140 mm. 

- Numero de tours des plateaux: 

200/1 ’ pour version metalliques, 

250/1 ' pour version textile 

- Bobine pour fuseau: 

metallique 0 68 x 0 25 x 175 x 196 mm. 
capacite 550 cm 3 

textile 0 73x027 x 250 x 269 mm. 
capacite 903 cm 3 

- Lubrification par huile 

- Motorisation par moteur asynchrone 

- Change de pas avec couples des engranages 

- Numero de fuseaux possible: pour tresse ronde 
8- 16-24-32-36-48-52-64 

pour tresse plat 

3 - 5 - 7 - 9- 13- 17 - 25 - 29 - 33- 
37-45-53 

- Volant di tirage 

0 500 -f- 600 -T- 0 800 mm. 

- Extracteurs: a rouleaux lisses - 

a rouleaux moletes - a rouleaux canneles 

- Derouleurs et enrouleurs equipant 
la machine pour bobines: 

0 600 x 300 x 300 mm. 

0 800 x 400 x 400 mm. 

Equipements optionnels: 

- Variation du pas en conti nu avec 
variateur mecanique 

- Moteur a courant continu 

- Cabine d’insonorisation 

TECHNICAL CA RA CTERIS TIC 



- Vertical and Horizzontal axis 

- Decks varyng from 1 tu 3 

- 140 mm. gauge 

- Horn-gear: 

200 rpm with metallic carriers 
250 rpm with textile carriers 

- Bobbin for metallic carrier: 

0 68 x 0 25 x 175 x 196 mm. 
for textile carrier: 

0 73 x 0 27 x 250 x 269 mm. 

- Capacity 550 cm 3 metallic bobbin 

- Capacity 903 cm 3 textile bobbin 

- Lubrification by oil 

- Exchange ot the pitches with 
interchangeable couplel of gears 

- Asynchronous motor 

- Number of carriers possible: round braid 
8- 16 - 24 - 32 - 36 - 48 - 52 

plate braid 

3-5-7 -9- 17-35-29-33- 
37-45-53 

- Flyweels: 0 500 mm - 0 600 mm - 0 800 mm 

- Product extraction device: 

with flat rollers - with knurled rollers - 
with channelled rollers 

- Play-off and take-up or bobbins of: 

0 600 x 300 x 300 mm. 

0 800 x 400 x 400 mm. 

Options Is: 

- Device for continuous lay shifting 

- D.C. motor 

- Sound - proofing cabin 
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN 



- horizontale Oder vertikale Achse 

- Kopfzahl von 1 bis 3 

- Stichgrosse 140 mm. 

- Radumdrehungen 200/min (Metallyp) 

- Radumdrehungen 250/min (Textiltyp) 

- Spule fur die Metallspindel: 

0 68 x 0 25 x 175 x 196 mm. 

Inhalt 550 cmq 

- Spule fur die Textilspindel: 

0 73x027 x 250 x 269 mm. 

Inhalt 903 cmq 

- Olkuhlmitteleinrichtung 

- Wechsel der Schritte durch 
auswechselbaren Radgetriebe 

- asynchronischer Motor 

- Anzahl der moglichen Spindei: 
fur rundes Geflecht: 

8- 16 - 24 - 32 - 46 - 48 - 52 - 64 
fur glattes Geflecht: 

3 - 5 - 7 - 9- 13- 17 - 21-25 - 29 - 33- 
37-45-53 

- Schwungrader 0 500 + 600; 0 800 mm. 

A USZIEHVORRICHTUNGEN: - flache Walze 
- schangrierte Walze - Walze mit Nuten 
AUFWICKLER UND ABWICKLER AUF DER 
MASCHINE FUR SPULEN: 

0 600 x 300 x 300 mm. 

0 800 x 400 x 400 mm. 

Nach anfrage: 

- Gleichstrommotor - isolierte Lamkabine 

- Wechsel der mit mechanischen 
Stufenlosen Gesch windigkeitsumformer 





IPIEGHI TECNOLOGICI 


Trecce tonde e piatte 
Armatura di tubi di gomma 
Armatura di tubi flessibili di acciaio 
Armatura di cavi di energia 

Schermatura di cavi eletrici con fili di rame e di alluminio 
Produzione di corde e funi tessili per nautica e alpinismo 
T recciatura con filati di vetro - di amianto - fibre di carbonio 
Trecce in fili di rame per collegamenti di terra e spazzole 
per motori elettrici 
Corde per reti da pesca 

richiesta trecciature speciali per articoli tecnici. 


OMAINE D ’APPLICA TION 

Tresses rondes et plates 

Cordes et cables textiles 

Recouvrement textile ou blindage metallique 

(cuivre-aluminium) pour cables electriques 

Blindage & fils d’acier pour cable haute tension 

Blindage de tuyaux en caoutchouc pour moyennes 

et haute pressions 

Cordes rondes et rectangoulaires en amiante 
Tresses de cuivre pour masses de terre et balais 
pour moteur electriques 

Cordes pour filets de peche, nautiques, alpinisme 
jrdemande, machines speciales pour articles techniques. 


ELD OF APPLICATION 

p late and round braids 
Strings and textile ropes 

Textile or metallic (copper-alluminium) covering for cables 

Steel thread armouring for cables and medium and 

high pressure rubber hoses 

Round and rectangular asbestus strings 

Copper braids for electric engines 

Strings for fishing net, nautical science 

Mountain climbing 

n request, special machines for technical articles 
ay made. 


zCHNOL OGISCHE ANWENDUNGEN: 

'undes und glattes Geflecht 
Ausrustung von Gummirdhren 
Ansrustung von flexiblen Stahlrohren 
Ausrustung von elektrischen Kabeln 
A bschirmun von elektrischen Kabeln 
mit Alluminum- und Stahlfaden 
Herstellung von Seilen und Textilfaden fur 
Nautik und Alpinistik 

\/erflechtung mit Glasfaden, Asbest- und Kohlenfaser 
Seflecht aus Kupferfaden fur Elektromotorbursten 
Seile fur Fischnetze 

ich Anfrage spezielle Flechtmaschinen fur 
chnische Artikel. 



BRAIDING MACHINE - 16 CARRIERS - TYPE 140 TH 





BRAIDING MACHINE TYPE 48/1 -140 + TAPEING MACHINE TYPE TF/500 
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AUTOMATIC WINDING 




AUTOMATIC WINDING 




L/a bobinatrice automatica della serie BTA 2/300, garan- 
tisce grazie alle particolarita tecniche adottate ed ai mate- 
riali di alto livello tecnologico, il perfetto avvolgimento pa- 
rallelo di due bobine, con qualsiasi tipo di fibra tessile, ara- 
midica o di vetro. 

Inoltre, nella versione metallica, la bobinatrice BTA 
2/300, permette Tavvolgimento con fili di rame, alluminio 
e acciaio inox. 

La facilita di regolazione e l’alta precisione del sistema 
di inversione, unita all’attento studio ergonomico del ma- 
gazzeno e del sistema di cambio, assicurano alia bobinatri- 
ce BTA 2/300 un’alta flessibilita di utilizzo, permettendo l’uso 
di unavvasta gamma di bobine. 

La gestione elettropneumatica delle funzioni di cambio 
e taglio non solo garantisce una rapida e sicura esecuzione, 
ma conferisce alia bobinatrice BTA 2/300 un’elevata fun- 
zionalita. 

Per la lavorazione dei fili piu delicati, o nella versione 
metallica, per non causare tensioni supplementare ai fili, la 
bobinatrice 2/300 viene fornita con un sistema elettronico, 
che permette la regolazione della velocita di avvolgimento 
e la variazione automatica della velocita durante le fasi di 
marcia e arresto. 

Per la versione metallica, viene fornito uno speciale si- 
stema di legatura automatica dei fili, con nastro adesivo av- 
volgente. Di assoluta affidabilita, oltre a garantire l’integri- 
ta dei fili, assicura una legatura semplice ed estremamente 
efficace. 



Der automatische Spuler der Serie BTA 2/300 garantiert 
dank seiner besonderen technischen Eigenschaften sowie sei- 
ner Zusammensetzung aus hochtechnologischen Materialien, 
eine perfekte parallele Wicklung zweier Spulen fur jeden Fa- 
sertyp, ob Textil, kevlar oder Glasfaser. 

AuBerdem ermoglicht der Spuler BTA 2/300 in der Me- 
tallversion die Wicklung von Drahten aus Kupfer, Allumini- 
um und Edelstahl. 

Die problemlose Regulierung und hochste Prazision des 
Inversionssystems aufgrund griindlicher ergonomischer Stu- 
dien des Speicher- und Wechselsystems gewahrleistem dem 
Spuler BTA 2/300 eine hohe Vielseitigkeit im Gebrauch und 
die Moglichkeit der Verwendung einer gropBen Auswahl an 
Spulen. Die elektropneumatische Steuerung von Wechsel und 
Schnitt garantiert nicht nur eine schnelle und sichere Ausfuh- 
rung, sondern verleiht dem Spuler BTA 2/300 auBerdem eine 
erhohte Funktionalitat. 

Fur die Verarbeitung feinster Faden aber auch fur die Me- 
tallversion, wird der Spuler BTA 2/300 mit einem elektroni- 
schen System geliefert, das eine Uberspannung der Faden ver- 
hindert. Dies ermoglicht eine Regulierung der Wickelgeschwin- 
digkeit sowie die automatische Geschwindigkeitsereglung wah- 
rend der Lauf- und Stop-Phasen. 

Fur die Metallversion wird ein spezielles System automa- 
tischer Fadenverbindung geliefert, das mit einem Wickel- 
Klebeband ausgestattet ist. Absoluta Zuverlassigkeit, garan- 
tierte Unversehrtheit der Faden, einfache und auBerst Wirk- 
same Bindung. 




I_/a bobineuse automatique de la serie BTA 2/300 garantit, 
grace aux details techniques adoptes et aux materiaux de 
tres haut niveau technologique, l’enroulement parallele par- 
fait de deux bobines, avec quelque type de fibres textiles, 
aramidique ou de verre. 

En outre, dans la version metallique, la bobineuse BTA 
2/300 permet l’enroulement de fils de cuivre, d’aluminium 
et d’acier inox. 

La facilite de reglage et la precision du systeme diver- 
sion, unies a l’etude ergonomique attentive du depot et du 
systeme de changement, assurent a la bobineuse BTA 2/300, 
une flexibility elevee d’utilisation en permettant l’emploi 
d'une vaste gamme de bobines. 

La gestion electropneumatique des fonctions de chan- 
gements et de coupe garantit une execution rapide et sure 
et confere a la bobineuse BTA 2/300 une fonctionnalite 
elevee. 

Pour le bobinage des fils les plus delicats ou dans la 
version metallique, pour ne pas provoquer de tensions sup- 
plemental aux fils, la bobineuse BTA 2/300 est dotee 
d’un systeme electronique qui permet le reglage de la vitesse 
d'enroulement et la variation automatique de la vitesse pen- 
dant les phases de marche et d’arret. 

Dans la version metallique, elle est dotee d’un systeme 
special de ficelage automatique des fils avec ruban adhesif 
enveloppant. De fiabilite absolue, outre garantir l’integrite 
des fils, elle assure un ficelage simple et extremement effi- 
cace. 


A hanks to the special techniques used and its high- 
technology materials, the series BTA 2/300 automatic wind- 
ing machine ensures perfect parallel winding of two spools 
with any type of textile, asbastos or glass fibre. 

Moreover, in its wire-processing version the BTA 2/300 
winding machine is capable of winding with copper, alumini- 
um and stainless steel wires. 

The ease of regulation and high-precision reverse sys- 
tem, together with the highly ergonomic design of the 
storage and changeover system, make the BTA 2/300 highly 
versatile, with the capability for use of a very wide range 
of spools. 

Electro-pneumatic operation of the changeover and cut- 
ting functions not only guarantees fast, safe processing but 
makes the BTA 2/300 highly efficient. 

For processing the most delicate threads or in the wire- 
winding version in order to avoid additional tension on 
the material the BTA 2/300 winding machine is supplied 
with an electronic system providing regulation of the wind- 
ing speed and automatic speed variation during the stop 
and start phases. 

For the wire-winding version there is a special system 
which binds the wires by wrapping with adhesive tape. 

Absolutely reliable, in addition to eliminating all damage 
to the wires, it ensures simple, highly effective binding. 
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CARATTERISTIC HE TECNICHE 


N. 2 Fusi - Avvolgimento parallelo. 

Dimensioni bobine utilizzabili: Dia est. max 120 mm - Dia 
min. 20 mm. - Lung. int. max 300 mm. - Lung. int. min. 
30 mm. 

Velocita di avvolgimento 3000 n IV max. 

Comandi pneumatici a norme Iso. 

Pressione aria compressa 5 Bar. 

Consumo aria compressa 200 lt/h. 

Guidafilo tipo UHING con il passo di avvolgimento regola- 
bile da 0,1 a 5 mm. 

Taglio a forbice comandato pneumaticamente. 

Magafczeno bobine vuote regolabile in lunghezza, altezza e 
inclinazione. 

Raccolta bobine piene per mezzo di scivolo basculante a co- 
mando pneumatico con scarico in apposito cassonetto aspor- 
tabile. 

Grado di riempimento delle bobine programmable tramite 
contaimpulsi elettrico ad alta precisione e affidabilit&. 
Motore trifase autofrenante kw. 0,55. 

Arresto automatico della bobinatrice in caso di: raggiunto 
grado di riempimento - rottura filo - esaurimento rocca di ali- 
mentazione - esaurimento bobine vuote - apertura sportello 
di protezione. 

Carter di protezione organi in movimento a mezzo di spor- 
telli in plexiglas infrangibile con micro interruttore di sicurezza. 


VERSIONE METALLIC A 


Velocity di avvolgimento da 0 a 2000 n/1’ max. 
Dispositivo di legatura automatico dei fili a mezzo di nastro. 
Regolazione della velocity di avvolgimento con sistema elet- 
tronico di serie garantendo una rampa di salita e discesa co- 
stante. Motore trifase autofrenante kw. 0,75. 


OPTIONAL 


Regolazione della velocity di avvolgimento con sistema elet- 
tronico. Dispositivo automatico di arresto macchina in pre 
senza di nodi sul filato in avvolgimento. 


CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 


2 fuseaux * Enroulement parallele 
Dimension bobines utilisables: Diam. ext. 120 mm maxi. 
- Diam. mini 20 mm - Long. int. 300 mm maxi. - Long, 
int. mini. 30 mm 

Vitesse d’enroulement 3000 t IV maxi. 

Commandes pneumatiques conformes aux normes Iso 

Pression air comprime 5 Bar 

Consommation air comprime 200 1/h 

Guide-fil type UHING avec pas de bobinage rdglable de 

0,1 k 5 mm. 

Coupe a ciseaux commandee pneumatiquement 

Depot bobines vides reglable en longueur, hauteur et incli- 

naison 

Recolte bobines pleines par toboggan basculant k commande 
pneumatique avec dechargement en caisson special amovible 
Degre de remplissage des bobines programmable moyennant 
dispositif electrique copte-impulsions de precision et fiabi- 
lite elevees 

Moteur triphase autofreinant 0,55 kW 
Arret automatique de la bobineuse en cas de: degre de rem- 
plissage atteint - rupture fil - epuisement bobine d’alimen- 
tation - epuisement bobines vides-ouverture porte de pro- 
tection 

Carter de protection organes en mouvement moyennant por- 
tes en plexiglas incassable avec micro-interrupteur de s6curite 


VERSION METALLIQUE 


Vitesse d’enroulement de 0 k 2000 t/1’ maxi. 

Dispositif de ficelage automatique des fils moyennant ruban 
Reglage de la vitesse d’enroulement avec systdme Slectroni- 
que standard pour garantir une rampe de mont6e et de des- 
cente constante. Moteur triphase autofreinant 0,75 kW 


OPTIONS 


Reglage de la vitesse de bobinage avec systSme electronique 
Dispositif automatique d’arret de la machine en presence 
de noeuds sur le file en phase d’enroulement. 


TEC HNISC HE EIGENSC'HAFTEN 


Nr. 2 Spindeln - Parallele Wicklung 
Verwendbare SpulenmaBe: auBerer Durchmesser max. 
1 20 mm - Durchm. min. 20 mm - innere Lange max. 300 mm 
- i. Lange min. 30 mm. 

Wickelgeschwindigkeit 3000 RPM max. 

Pneumatische Steurungen nach Iso-Normen 
Druckluft: 5 bar 
Druckluftverbrauch 200 1/Min. 

Fadenfiihrung Typ UHING mit verstellbarem Wickeltakt von 
0,1 bis 5 mm. 

Pneumatisch gesteuerter Scherenschnitt 

Speicher fiir Leerspulen in Lange, Hohe und Neigung ver- 

stellbar 

Sammlung voller Spulen uber schwenkbare Rutsche mit pneu- 
matischer Steuerung und Entladung in entsprechendem ab- 
nehmbaren Behaltern. 

Grad der Spulenfullung programmierbar durch elektronische, 
absolut zuverlassige Hochprazisions-Taktzahler 
Selbstbremsender Dreiphasen-Motor, kw 0,55 
Automatischer Spulerstop bei: Erreichen des Fullgrads - Fa- 
denriB - Verbrauch der Versorgungsspule - Verbrauch der 
Leerspulen - Offnung der Tur des Schutzgehauses 
Schutzgehause der Bewegungsteile mit unzerbrechlichen Ple- 
xiglastiiren und Sicherheitsmikroschalter. 


METALLVERSION 


Wickelgeschwindigkeit von 0-2000 
Automatischen Fadenbindung durch Klebeband 
Regelung der Wickelgeschwindigkeit durch elektronisches Se- 
riensystem mit konstanter Auf- und Abstiegsrampe. Selbst- 
bremsender Dreiphasenmotor, kw 0,75 


OPTION ALS 


Einstellung der Wickelgeschwindigkeit mit Elektronik-System 
Automatischer Maschinenstop bei Knoten wahrend der Fa- 
denwickelung 


TECHNICAL FEATURES 


2 spindles - Parallel winding 

To handle spool dimensions: Max. ext. dia. 120 mm - Min. 
dia. 20 mm - Max. int. length 300 mm - Min. int. length 
30 mm 

Winding speed 3000 RPM/1’ max. 

Pneumatic operation to Iso standards 
Compressed air pressure 5 bar 
Compressed air consumption 200 lt/h. 

UHING yam feeders with winding pitch adjustable from 
0.1 to 5 mm. 

Cutting with pneumatically operated shears 
Empty spool store in with adjustable length, height and angle 
Full spools collected by means of pnaumatically operated 
mobile chute with offload into special removable containers. 
Spool filling level programmable by means of high-precision, 
reliable electric pulse-counter. 

Three phase brake motor 0.55 kW 

Winding machine automatically cuts out in case of: 

- filling level reached - thread breakage - feed reel empty 

- no empty spools - opening of safety doors. 

Safety housing for moving parts provided by shatterproof 
plexiglass doors with safety microswitches. 


WIRE WINDING VERSION 


Winding speed from 0 to 2000 RPM/1’ max. 

Automatic device for wire wrapping with adhesive tape 
Winding speed regulated by electronic device fitted as stan- 
dard, ensuring constant acceleration and deceleration ramp. 
Three phase brake motor, 0.75 kW. 


OPTIONAL 


Electronic system for regulation of winding speed 
Automatic device which cuts out machine in presence of 
knots on yam for winding. 
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L/a bobinatrice automatica della serie BTA 2/300, garan- 
tisce grazie alle particolarita tecniche adottate ed ai mate- 
rial! di alto livello tecnologico, il perfetto avvolgimento pa- 
rallel di due bobine, con qualsiasi tipo di fibra tessile, ara- 
midica o di vetro. 

Inoltre, nella versione metallica, la bobinatrice BTA 
2/300, permette l’avvolgimento con fili di rame, alluminio 
e acciaio inox. 

La facilita di regolazione e l’alta precisione del sistema 
di inversione, unita all’attento studio ergonomico del ma- 
gazzeno e del sistema di cambio, assicurano alia bobinatri- 
ce BTA 2/300 un’alta flessibilita di utilizzo, permettendo l’uso 
di una»vasta gamma di bobine. 

La gestione elettropneumatica delle funzioni di cambio 
e taglio non solo garantisce una rapida e sicura esecuzione, 
ma conferisce alia bobinatrice BTA 2/300 un’elevata fun- 
zionalita. 

Per la lavorazione dei fili piu delicati, o nella versione 
metallica, per non causare tensioni supplementare ai fili, la 
bobinatrice 2/300 viene fornita con un sistema elettronico, 
che permette la regolazione della velocita di avvolgimento 
e la variazione automatica della velocita durante le fasi di 
marcia e arresto. 

Per la versione metallica, viene fornito uno speciale si- 
stema di legatura automatica dei fili, con nastro adesivo av- 
volgente. Di assoluta affidabilita, oltre a garantire l’integri- 
ta dei fili, assicura una legatura semplice ed estremamente 
efficace. 


Der automatische Spuler der Serie BTA 2/300 garantiert 
dank seiner besonderen technischen Eigenschaften sowie sei- 
ner Zusammensetzung aus hochtechnologischen Materialien, 
eine perfekte parallele Wicklung zweier Spulen fur jeden Fa- 
sertyp, ob Textil, kevlar oder Glasfaser. 

AuBerdem ermoglicht der Spuler BTA 2/300 in der Me- 
tallversion die Wicklung von Drahten aus Kupfer, Allumini- 
um und Edelstahl. 

Die problemlose Regulierung und hochste Prazision des 
Inversionssystems aufgrund griindlicher ergonomischer Stu- 
dien des Speicher- und Wechselsystems gewahrleistem dem 
Spuler BTA 2/300 eine hohe Vielseitigkeit im Gebrauch und 
die Moglichkeit der Verwendung einer gropBen Auswahl an 
Spulen. Die elektropneumatische Steuerung von Wechsel und 
Schnitt garantiert nicht nur eine schnelle und sichere Ausftih- 
rung, sondern verleiht dem Spuler BTA 2/300 auBerdem eine 
erhohte Funktionalitat. 

Fur die Verarbeitung feinster Faden aber auch fur die Me- 
tallversion, wird der Spuler BTA 2/300 mit einem elektroni- 
schen System geliefert, das eine Uberspannung der Faden ver- 
hindert. Dies ermoglicht eine Regulierung der Wickelgeschwin- 
digkeit sowie die automatische Geschwindigkeitsereglung wah- 
rend der Lauf- und Stop-Phasen. 

Fur die Metallversion wird ein spezielles System automa- 
tischer Fadenverbindung geliefert, das mit einem Wickel- 
Klebeband ausgestattet ist. Absoluta Zuverlassigkeit, garan- 
tierte Unversehrtheit der Faden, einfache und auBerst Wirk- 
same Bindung. 




L/a bobineuse automatique de la serie BTA 2/300 garantit, 
grace aux details techniques adoptes et aux materiaux de 
tres haut niveau technologique, l’enroulement parallele par- 
fait de deux bobines, avec quelque type de fibres textiles, 
aramidique ou de verre. 

En outre, dans la version metallique, la bobineuse BTA 
2/300 permet I’enroulement de fils de cuivre, d’aluminium 
et d’acier inox. 

La facilite de reglage et la precision du systeme d’in ver- 
sion, unies a l’etude ergonomique attentive du depot et du 
systeme de changement, assurent a la bobineuse BTA 2/300, 
une flexibility elevee d’utilisation en permettant Pemploi 
d’une vaste gamme de bobines. 

La gestion electropneumatique des fonctions de chan- 
gements et de coupe garantit une execution rapide et sure 
et confere a la bobineuse BTA 2/300 une fonctionnalite 
elevee. 

Pour le bobinage des fils les plus delicats ou dans la 
version metallique, pour ne pas provoquer de tensions sup- 
piemen taires aux fils, la bobineuse BTA 2/300 est dotee 
d'un systeme electronique qui permet le reglage de la vitesse 
d’enroulement et la variation automatique de la vitesse pen- 
dant les phases de marche et d’arret. 

Dans la version metallique, elle est dotee d’un systeme 
special de ficelage automatique des fils avec ruban adhesif 
enveloppant. De fiabilite absolue, outre garantir l’integrite 
des fils, elle assure un ficelage simple et extremement effi- 
cace. 


J. hanks to the special techniques used and its high- 
technology materials, the series BTA 2/300 automatic wind- 
ing machine ensures perfect parallel winding of two spools 
with any type of textile, asbastos or glass fibre. 

Moreover, in its wire-processing version the BTA 2/300 
winding machine is capable of winding with copper, alumini- 
um and stainless steel wires. 

The ease of regulation and high-precision reverse sys- 
tem, together with the highly ergonomic design of the 
storage and changeover system, make the BTA 2/300 highly 
versatile, with the capability for use of a very wide range 
of spools. 

Electro-pneumatic operation of the changeover and cut- 
ting functions not only guarantees fast, safe processing but 
makes the BTA 2/300 highly efficient. 

For processing the most delicate threads or in the wire- 
winding version in order to avoid additional tension on 
the material the BTA 2/300 winding machine is supplied 
with an electronic system providing regulation of the wind- 
ing speed and automatic speed variation during the stop 
and start phases. 

For the wire-winding version there is a special system 
which binds the wires by wrapping with adhesive tape. 

Absolutely reliable, in addition to eliminating all damage 
to the wires, it ensures simple, highly effective binding. 

c tm 
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CARATTERISTICHE TEC'NICHE 


N. 2 Fusi - Avvolgimento parallelo. 

Dimensioni bobine utilizzabili: Dia est. max 120 mm - Dia 
min. 20 mm. - Lung. int. max 300 mm. - Lung. int. min. 
30 mm. 

Velocita di avvolgimento 3000 n/1’ max. 

Comandi pneumatici a norme Iso. 

Pressione aria compressa 5 Bar. 

Consumo aria compressa 200 lt/h. 

Guidafilo tipo UHING con il passo di avvolgimento regola- 
bile da 0,1 a 5 mm. 

Taglio a forbice comandato pneumaticamente. 

Magafczeno bobine vuote regolabile in lunghezza, altezza e 
inclinazione. 

Raccolta bobine piene per mezzo di scivolo basculante a co- 
mando pneumatico con scarico in apposito cassonetto aspor- 
tabile. 

Grado di riempimento delle bobine programmable tramite 
contaimpulsi elettrico ad alta precisione e affidabilita. 
Motore trifase autofrenante kw. 0,55. 

Arresto automatico della bobinatrice in caso di: raggiunto 
grado di riempimento - rottura filo - esaurimento rocca di ali- 
mentazione - esaurimento bobine vuote - apertura sportello 
di protezione. 

Carter di protezione organi in movimento a mezzo di spor- 
telli in plexiglas infrangibile con micro interruttore di sicurezza. 


VERSIONE METALLIC A 


Velocity di avvolgimento da 0 a 2000 n/1* max. 
Dispositivo di legatura automatico dei fili a mezzo di nastro. 
Regolazione della velocity di avvolgimento con sistema elet- 
tronico di serie garantendo una rampa di salita e discesa co- 
stante. Motore trifase autofrenante kw. 0,75. 


OPTIONAL 


Regolazione della velocity di avvolgimento con sistema elet- 
tronico. Dispositivo automatico di arresto macchina in pre 
senza di nodi sul filato in avvolgimento. 


CARACTER1STIQUES TECHNIQUES 


2 fuseaux - Enroulement parallele 
Dimension bobines utilisables: Diam. ext. 120 mm maxi. 
- Diam. mini 20 mm - Long. int. 300 mm maxi. - Long, 
int. mini. 30 mm 

Vitesse d’enroulement 3000 UV maxi. 

Commandes pneumatiques conformes aux normes Iso 

Pression air comprime 5 Bar 

Consommation air comprime 200 1/h 

Guide-fil type UHING avec pas de bobinage reglable de 

0,1 a 5 mm. 

Coupe a ciseaux commandee pneumatiquement 

Depot bobines vides reglable en longueur, hauteur et incli- 

naison 

Recolte bobines pleines par toboggan basculant a commande 
pneumatique avec dechargement en caisson special amovible 
Degre de remplissage des bobines programmable moyennant 
dispositif electrique copte-impulsions de precision et fiabi- 
lite elevees 

Moteur triphase autof reinant 0,55 kW 
Arret automatique de la bobineuse en cas de: d6gre de rem- 
plissage atteint - rupture fil - epuisement bobine d’alimen- 
tation - epuisement bobines vides-ouverture porte de pro- 
tection 

Carter de protection organes en mouvement moyennant por- 
tes en plexiglas incassable avec micro-interrupteur de securite 


VERSION METALLIQUE 


Vitesse d’enroulement de 0 a 2000 t/1* maxi. 

Dispositif de ficelage automatique des fils moyennant ruban 
Reglage de la vitesse d’enroulement avec syst£me electroni- 
que standard pour garantir une rampe de montSe et de des- 
cente constante. Moteur triphase autofreinant 0,75 kW 


OPTIONS 


Reglage de la vitesse de bobinage avec systeme electronique 
Dispositif automatique d’arret de la machine en presence 
de noeuds sur le file en phase d’enroulement. 


TEC HNISC HE E1GENSC HAFTEN 


Nr. 2 Spindeln - Parallele Wicklung 
Verwendbare SpulenmaGe: auBerer Durchmesser max. 
120 mm - Durchm. min. 20 mm - innere Lange max. 300 mm 
- i. Lange min. 30 mm. 

Wickelgeschwindigkeit 3000 RPM max. 

Pneumatische Steurungen nach Iso-Normen 
Druckluft: 5 bar 
Druckluftverbrauch 200 1/Min. 

Fadenfiihrung Typ UHING mit verstellbarem Wickeltakt von 
0,1 bis 5 mm. 

Pneumatisch gesteuerter Scherenschnitt 

Speicher fur Leerspulen in Lange, Hohe und Neigung ver- 

stellbar 

Sammlung voller Spulen iiber schwenkbare Rutsche mit pneu- 
matischer Steuerung und Entladung in entsprechendem ab- 
nehmbaren Behaltern. 

Grad der Spulenfullung programmierbar durch elektronische, 
absolut zuverlassige Hochprazisions-Taktzahler 
Selbstbremsender Dreiphasen-Motor, kw 0,55 
Automatischer Spulerstop bei: Erreichen des Fiillgrads - Fa- 
denrili - Verbrauch der Versorgungsspule - Verbrauch der 
Leerspulen - Offnung der Ttir des Schutzgehauses 
Schutzgehause der Bewegungsteile mit unzerbrechlichen Ple- 
xiglasturen und Sicherheitsmikroschalter. 


METALLVERSION 


Wickelgeschwindigkeit von 0-2000 
Automatischen Fadenbindung durch Klebeband 
Regelung der Wickelgeschwindigkeit durch elektronisches Se- 
riensystem mit konstanter Auf- und Abstiegsrampe. Selbst- 
bremsender Dreiphasenmotor, kw 0,75 


OPTIONALS 


Einstellung der Wickelgeschwindigkeit mit Elektronik-System 
Automatischer Maschinenstop bei Knoten wahrend der Fa- 
denwickelung 


TECHNICAL FEATURES 


2 spindles - Parallel winding 

To handle spool dimensions: Max. ext. dia. 120 mm - Min. 
dia. 20 mm - Max. int. length 300 mm - Min. int. length 
30 mm 

Winding speed 3000 RPM/1’ max. 

Pneumatic operation to Iso standards 
Compressed air pressure 5 bar 
Compressed air consumption 200 lt/h. 

UHING yarn feeders with winding pitch adjustable from 
0.1 to 5 mm. 

Cutting with pneumatically operated shears 
Empty spool store in with adjustable length, height and angle 
Full spools collected by means of pnaumatically operated 
mobile chute with offload into special removable containers. 
Spool filling level programmable by means of high-precision, 
reliable electric pulse-counter. 

Three phase brake motor 0.55 kW 

Winding machine automatically cuts out in case of: 

- filling level reached - thread breakage - feed reel empty 

- no empty spools - opening of safety doors. 

Safety housing for moving parts provided by shatterproof 
plexiglass doors with safety microswitches. 


WIRE WINDING VERSION 


Winding speed from 0 to 2000 RPM/1’ max. 

Automatic device for wire wrapping with adhesive tape 
Winding speed regulated by electronic device fitted as stan- 
dard, ensuring constant acceleration and deceleration ramp. 
Three phase brake motor, 0.75 kW. 


OPTIONAL 


Electronic system for regulation of winding speed 
Automatic device which cuts out machine in presence of 
knots on yam for winding. 


OMASrl. Via Marzabotto, 6 20059 VIMERCATE (MI) Tel. (039) 60.84.567/8/9 Fax 60.84.571 Telex 32.14.97 A.P.I. 
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Both configurations employ the revolutionary 
ESI 10 Eletronic Synchronization System designed 
and developed by O.M.A. Research Department. 

The ESI 10 System allows the setting of the 
pitch and all other productive parameters both while 
the line is working or stopped, all without the require- 
ment of any mechanical adjustment thus remarkably 
reducing the preparation time for each new productive 
configuration. 

The ESI 10 System can also be equipped with 
a monitoring and visualizing system for all the func- 
tioning parameters. 

The 240 FRC Series and Modular Carrier offer 
extreme flexibility and high rates of production, untill 
now, unavailable for the production of rigid mandrel 
rubber hoses. 


S The new 240 series braiding line 
is the result of the cooperation between 
O.M.A. S.r.l. and Simon DeYoung 

The line combines all the latest 
technical innovations, taking into consi- 
deration the need for increased producti- 
vity, in order to solve the manufacturing 
challenges for the next century. 

The rotor group, already fully 
developed on the 190 Series as a result of earlier inno- 
vations, delivers a high rate of production, braiding 
wires with horngear speeds up to 200 RPM. 

Thanks to the O.M.A. carrier transport 
system, which avoids sliding of the moving parts, the 
cost of maintenance and wear is greatly reduced. 

Further, the lubrication system with conti- 
nuous oil spray spreads oil on each moving part pro- 
portional to the speed, assuring perfect protection of 
the mechanical components thereby increasing their 
life and durability. 


Braiding Line Type 96/1 300-H 


The simple refined design of the 240 FRC 
Series track system, combined with the New modular 
Carrier, makes the 240 FRC Series O.M.A.'s master- 
piece which can be used as valid alternative to the 
slow traditional and high cost rotary braiding system. 

The new Modular Carrier FRC 240 allows a 
high level of quality and productivity due to its uni- 
que concept of a constant wires tension and to the 
high capacity bobbins of 1500 cu cm (10 Kg). 

The Carrier FRC 240 thanks to its modular 
construction allows threading and maintenance sepa- 
rate from the braiding deck to reduce considerably the 
lost production time. 

Series 240 FRC braiding machines are sup- 
plied with horizontal axis single or multiple decks as 
well as vertical axis to satisfy every production requi- 
rement. 


Braiding Machine Type 16/1 240 FRC-V 


BRAIDING MACHINES 


ROTORS SIZE 
DIAMETRO PLATORELLI 
FLUEGELRAEDER DIMENSION 

240 mm 
9.50 in. 

WIRE CARRIER TYPE 
FUSO PER FILI METALLICI 
METALLISCHE KLOEPPEL 

240 FRC 

BOBBIN SIZE 
DIMEN SIONI BOBINA 
SPULE DIMENSION 

DIA 120 X 150 mm 
4.70 x 6 in. 

BOBBIN CAPACITY 
CAPACITA' BOBINA 
SPULE KAPAZITAET 

1 500 eg cm 
92 eg in. 

TEXTILE CARRIER 
FUSO PER USO TESSILE 
TEXTIL KLOEPPEL 

240 T 

BOBBIN SIZE 
DIMENSIONI BOBINA 
SPULE DIMENSION 

DIA 1 20 x 300 mm 
4.70 x 12 in. 

BOBBIN CAPACITY 
CAPACITA' BOBINA 
SPULE KAPAZITAET 

3200 eg cm 
196 eg in. 

ROTORS SPEED 
GIRI PLATORELLI 

GESCHWINDINGKEIT FLUGELRAEDERS 

Max 220 rpm 

NUMBER OF CARRIERS 
NUMERO FUSI 
ANZAHAL DER KLOEPPELN 

From 12 to 96 

LUBRICATION 
LUBRIFICAZIONE 
OELBAD SCHMIERUNG 

Centralized 
oil system 


HAUL -OFF 


TYPE 




TIPO 

1000 

2000 

3000 

TYP 


... 


MAX. PULL 
TIRO MASSIMO 
MAX ABZUG 

1000 Kg 
2000 Lbs 

2000 Kg 
4000 Lbs 

3000 Kg 
6000 Lbs 

PULL LENGHT 
LUNG. PRESA 
GRIFF BREITE 

800 mm 
31 in. 

1 700 mm 
67 in. 

2000 mm 
78 in. 

OPENING - 

SHUTTING 

^ ELECTRICAL 

APERTURA - 

■ CHIUSURA 

ELETTRICA 

OEFFNUNG - SCHLIESSUNG 

ELEKTRISCHE 


UffA 

High Tech System 

O.M.A. Sri Via Marzabotto,6 20059 Vimercate 
(Milano) Italy 

Int. Tel. 39+39. 60.84.569 | 

Int. Fax.39+39. 60.84.571 - Tlx 32.14.97 A.P.I. 
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L I N E S O M 


A 


BRAIDING 


Frucht der Mitarbeit zwischen O.M.A. S.r.l. 
nd Simon DeYoung. Corporation, die neue Serie 240 
RC versammelt alle die neuesten technologischen 
rneuerungen entwickelten, die waehrend der letzen 
ahren worden sind, um die Produktionsprobleme des 
ahres 2000 zu loesen. 

Die Rotorgruppe, stammt von der zuverlaessi- l 
;e Serie 190 her, dank eine weiteren Verbesserung, 

:ann eine hohe Produktion mit einer 
)rehzahlgeschwindigkeit bis 200 zu Drehzahl pro 
dinute auch mit Draht gewaehrleistet werden. 

Ausserdem garantiert das besondere 
>chmiersystem mit fortlaufendem Oelstrahl, verteilt 
leber alle Teile die in Bewegung sind, eine 
)elquantitaet im Verhaeltnis zu der Geschwindigkeit. 

Dieses System garantiert eine voelligen 
>chuetz der mechanischen Teile ueber eine grosses 
fcitspanne. 

Eine einfache und verfeinerte Mechanik ver- 
mnden mit dem neuerem und revolutionaerem Frei 
Jmlauf Kloeppel machen die FRC 240 zu der besten 
daschinen von der O.M.A. Herstellung, und stellt 
;ich als eine wirksame Alternative zur Normal oder- 
^otationsmaschiene. 

Die neue Kloeppel 240 FRC erlaubt, mittels 
hrer Spule mit Kapazitaet von 1500 cm' (10 kg.), eine 
Spannung der Draht ergibt deshalb eine Hoehere 
^ualitaet. 

Die Modulbauweise von Kloeppel erlaubt das 
Einfaedeln der Draehte gesondert vom Flechtkoepf, 

>odass die Einfaedelzeiten vermidert werden koennen. 

FRC 240 wurde vor allem fuer den Beschlag 
^on mittel- hochdruck, biegsamigen thermoplasti- 
5 c-hen und metallischen Gummischlaeuchen mit 
Hochwiderstandsstahldraehten oder rostfreiem Stahl 
sntwickelt. 

Diese Maschine kann auch verwendelt werden, 
urn Garn und Textilfaser zu verarbeiten. 

Die Flechtinaschinen der Serie 240 werden mit 
horizontaler und vertikaler Achse und mit einzelnen 
oder mehrfachen Koepfen hergestellt, um die 
Einzelproduktionserfordernisse zu befriedigen. 

Dieses System erlaubt die Steigung 
Einstellung wie die anderen Produktion Parameter, 
ohne mechanische Teile zu verbrauchen, dabei wird 
die Zeit fuer eine neue pro.duktive Gestaltung vermin- 
dert. 

Die Flechtmaschienen der Serie 240 FRC 
koennen auch als Verstarkungmaschinen fuer die 
Hocherzeugung der Langsiebpapierlinien fuer 
Gummischlaeuche auf festen Spindeln verwendet wer- 
den. 


Frutto della collaborazione tra la O.M.A. S.r.l. 
e la Simon De Young Co, la nuova gamma di treccia- 
trici della serie 240 FRC raggruppa tutte le innovazio- 
ni tecnologiche avvenute negli ultimi anni, risponden- 
do pienamente alle esigenze di una moderna conce- 
zione della produttivita degli anni 2000. 

II gruppo rotore derivante dall’affidabile serie 
190, grazie ad un ulteriore perfezionamento, permette 
elevate medie produttive garantendo velocita di rota- 
zione fino a 200 giri al minuto anche con futilizzo di 
fili metallici. 

Inoltre, il particolare sistema di lubrificazione 
a getto d’olio continuo essendo perfettamente distri- 
buito su tutte le parti in movimento con quantita pro- 
porzionali alia velocita, garantisce una perfetta prote- 
zione degli organi meccanici incrementando notevol- 
mente la durata nel tempo. 

Una meccanica semplice e raffinata, abbinata 
all’adozione del nuovo e rivoluzionario fuso a rotazio- 
ne libera, pongono la FRC 240 al vertice della produ- 
zione O.M.A. proponendosi come valida alternativa a 
sistemi di trecciatura sia tradizionali che rotativi. 

Con una elevata capacita della bobina di ben 
1500 cm3( 10 Kg.) il nuovo FRC 240 permette, grazie 
alia particolare concezione, di ottenere un controllo 
uniforme della tensione dei fili e di conseguenza ele- 
vati livelli qualitative 

Il sistema modulare di costruzione del fuso, 
permette inoltre l’inf ilaggio dei fili separatamente 
dalla testa di trecciatura abbassando notevolmente i 
tempi di ricarica. 

Le trecciatrici della serie 240 vengono fornite 
sia ad asse orizzontale a testa singola o multipla cosi 
come ad asse verticale, in modo da soddisfare piena- 
mente le singole esigenze di produzione. 

Entrambe le configurazioni adottano il rivolu- 
zionario sistema di sincronizzazione elettronica delle 
teste ESI 10 espressamente sviluppato dal reparto 
ricerche O.M.A. 

Tale sistema permette l’impostazione dei passi 
cosi come tutti gli altri parametri produttivi sia con 
linea in marcia o ferma senza l’ausilio di alcun organo 
meccanico, riducendo notevolmente i tempi di prepa- 
razione della linea per una nuova configurazione pro- 
duttiva. 


Esse possono venire completate con un siste- 
ma di monitoraggio e visual izzazione di tutti i para- 
metri di funzionamento. 

Grazie alia loro estrema flessibilita d f uti 1 iz^o; 1 G // Gn 
le trecciatrici della serie 240 FRC vengono fori^t> - 
anche come unita di rinforzo in linee continue 
produttivita per costruzione di tubi in gomma ^u^fidn- 
drini rigidi. 
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LOOK! 

TEMPERATURE 
& CURRENT J 
PROTECTION... 
OFF THE SHELF 
DIRECT FROM 

5 " •• 'fi: 7 ^ j^EES •' *’•/’ fc 

Microtherm products provide protection from, and control over, 
temperature current and voltage. We lead the field in the 
application of bi-metal and thermistor technology with many 
international component approvals such as BEAB, VDE and UL. 


Your quick choice check sheel 



1/2" Discs 


Motor & Transformer Protectors 


Tick area of interest: 


Designed for incorporation i 
electrical windings, moto 
transformers and coils 



For control and overtemperature 
protection 



Thermal Fuses 


The ultimate one-shot 
temperature safety devi 


A/D Cutouts 



Air sensing thermal controls 


A3/A3K Cutouts 


High temperature thermal 
protection 



Thermistors 


The solid state alternative 
to bi-metal switches 



Miniature Thermostats 


Narrow differential thermostats 

' j 



Bourns Multi JTFTZ® 


The new alternative to a 
current fuse in low 
voltage applications 



SO MAKE YOUR CHOICE AND FAX US NOW FOR FULL DETAILS 


Fax: Guildford Office 01483 451816 or Manchester Office 0161 848 7273 


Name 


Title 


Company 

Address 


Tel 


Fax 


Please send me details of the items ticked 
Please send me full range brochure 

| Please ask Sales Engineer 
to telephone 


MfCROTHERM 

Microtherm Limited 

Merrow Business Centre 

Merrow Lane, Guildford, Surrey GU4 7WA England 
Tel: 01483 450100 Fax: 01483 451816 
Email: office@microtherm.co.uk 
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GRUPPO REFRIGERATORE PER TUBI TIPO R.T. 50 

KUHLVORRICHTUNG FUR ROHREN TYP R.T. 50 Hose freezing machine Type R.T. 50 
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La societa O.M.A. ha il piacere di 
presentare una interessante innovazione 
per il raffreddamento del sottostrato di 
gomma dei tubi idraulici, in sostituzione 
delPimpianto centralizzato ad azoto. II 
gruppo in oggetto e stato progettato per 
essere applicato direttamente su ogni 
singola macchina trecciatrice. Questa 
soluzione offre dei sensibili vantaggi nei 
confronti di quella centralizzata con 
impiego di azoto liquido. Tali vantaggi 
possono essere riassunti come segue: 

- tecnica molto semplice 

- costi di esercizio minori 

* maggiore sicurezza di impianto 

- assenza del problema di 
approwigionamento dell’azoto liquido 

- assenza dei problemi che sempre si 
verificano nella stagione calda con 
I’impiego dell’azoto liquido 

■ regolazione della temperatura di tipo 
elettronico in funzione del tipo di tubo e 
di mescola 

* assenza di gas nell’ambiente di lavoro 

- grande flessibilita di impiego del gruppo 
con possibility di spostamento rapido 
dello stesso da una macchina ad altre. 


m 

Die OMA freut Ihnen eine neue 
Entwicklung vorzustellen , fur die 
Kiihlung der Gummi-Unterschicht von 
hydraulischen Rohren. 

Diese Maschine ist als Ersatz von der 
zentralisierten Stichstoffanlage. 

Diese Gruppe wurde geplant, um direkt 
auf einzelne Flechtmaschinen installiert 
zu werden. 

Diese Losung bietet mehrere Vorteile 
an, im Gegensatz zu der zentralisierten 
Anlage mit flu s si gem Stichstoff: 

- sehr einfache Technik 

- niedrige Produktionskosten 

- be s sere Anlagesicherheit 

- Abwesenheit von Gas im Arbeitsraum 

- hohe Flexibility der Gruppe mit der 
Moglichkeit sie einfacher zu anderen 
Maschinen zu verschieben. 



Our hose freezing machine has been 
realized taking into account all advanced 
in comparison with the nitrogen freezing 
system. We can to point out the following 
considerations. With nitrogen freezing 
there is more freezing than necessary, is 
the sudden freezing of the material wich 
might lead to structure modification, the 
liquid nitrogen also requires a well 
isolated distributing network. For these 
resons we have looked for other 
possibilities. Our alternative in the hose 
freezing machine, which works on the 
principle of air freezing for more than 10 
years. Using this method the energy costs 
are only 1/8 of the costs for nitrogen and 
amount to 0,5 cent per meter hose 0 1/4". 
Please also note the other advanteges of 
method: 

■ Hose freezer is moveable/ height is 
adjustable 

- Fast but soft freezing 

- Best scope AT. —35° / —45° 

- Refrigerant circle without any loss 

- No exhaust gases to environment 

- No losses at full speed drive 

- Electronical regulation of temperature. 
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II 


TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN 


TECHNICAL CHARACTERISTICS 


CARATTERISTICHE TECNICHE 

- Gruppo frigorifero 

- Capacita frigorifera 1650 Kca/h con 
espansione a— 50 C e 
condensazione a + 30°C 

- Compressore del tipo semi 
ermetico DLL 301 
potenza nominale 3 CV 
corrente nominale 7 A 
carica olio 3 Kg. Suniso 3 G 

- Refrigerante freon 13 B 15 Kg. 

- Condensatore ad acqua a fascio 
tubiero 

- Ventilatori tipo tangenziale 
autoventilato velocita 1900 giri/1’ 
potenza 1 60 W a 220 V 

- Alimentazione 380 V, trifase piu 
neutro a terra (deve essere protetta 
con fusibili a 10 A a M) 

- Dimensioni di imgombro: 
profondita 555 mm 
altezza 1 945-2045 mm 
lunghezza compreso tubo 3355 mm 
peso 500 Kg. 


- Kuhlmittelgruppe 

- Kuhlfahigkeit: 1650 Kca/h mit 
Erweiterung bis - 50°C und 
Kondensierung bis +30°C 

- Halb-hermetischer Verdichter 
Typ DLL 301 

- Leistung 3 PS 

- Strom 7 A 

- Ol 3 Kg. SUNISO 3 G 

- Kuhlmittel FREON 13 B 15 Kg. 

- Wasser Kondensator mit Rohrenbundel 

- Tangentialer Ventilator 

- Geschwindigkeit 1900 l/min 

- Leistung 160 W mit 220 V 

- Netzanschlu/3 380 V dreifach 

ABMESSUNGEN 

555 x (1945 : 2045) x 3355 mm 
Gewicht: 500 Kg. 


- Capacity of freezing group 
1650 Kcol/h 

- Compressor-power 3 HP 

- Freezing fluid Freon 13 B1 

- Water condenser type multitubular 

- Tangential-flow fans type 
self-ventilated power 160 W 

- Over-all dimensions 

555 x (1945 -s- 2045) x 3355 mm 

- Weigth 500 Kg. 
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L/a bobinatrice automatica della serie BTA 2/300, garan- 
tisce grazie alle particolarita tecniche adottate ed ai mate- 
riali di alto livello tecnologico, il perfetto avvolgimento pa- 
rallelo di due bobine, con qualsiasi tipo di fibra tessile, ara- 
midica o di vetro. 

Inoltre, nella versione metallica, la bobinatrice BTA 
2/300, permette l’avvolgimento con fili di rame, alluminio 
e acciaio inox. 

La facilita di regolazione e l’alta precisione del sistema 
di inversione, unita all’attento studio ergonomico del ma- 
gazzeno e del sistema di cambio, assicurano alia bobinatri- 
ce BTA 2/300 un’alta flessibilita di utilizzo, permettendo l’uso 
di una v vasta gamma di bobine. 

La gestione elettropneumatica delle funzioni di cambio 
e taglio non solo garantisce una rapida e sicura esecuzione, 
ma conferisce alia bobinatrice BTA 2/300 un’elevata fun- 
zionalita. 

Per la lavorazione dei fili piu delicati, o nella versione 
metallica, per non causare tensioni supplementare ai fili, la 
bobinatrice 2/300 viene fornita con un sistema elettronico, 
che permette la regolazione della velocita di avvolgimento 
e la variazione automatica della velocita durante le fasi di 
marcia e arresto. 

Per la versione metallica, viene fornito uno speciale si- 
stema di legatura automatica dei fili, con nastro adesivo av- 
volgente. Di assoluta affidabilita, oltre a garantire l’integri- 
ta dei fili, assicura una legatura semplice ed estremamente 
efficace. 


_Der automatische Spuler der Serie BTA 2/300 garantiert 
dank seiner besonderen technischen Eigenschaften sowie sei- 
ner Zusammensetzung aus hochtechnologischen Materialien, 
eine perfekte parallele Wicklung zweier Spulen fiir jeden Fa- 
sertyp, ob Textil, kevlar oder Glasfaser. 

AuBerdem ermoglicht der Spuler BTA 2/300 in der Me- 
tallversion die Wicklung von Drahten aus Kupfer, Allumini- 
um und Edelstahl. 

Die problemlose Regulierung und hochste Prazision des 
Inversionssystems aufgrund griandlicher ergonomischer Stu- 
dien des Speicher- und Wechselsystems gewahrleistem dem 
Spuler BTA 2/300 eine hohe Vielseitigkeit im Gebrauch und 
die Moglichkeit der Verwendung einer gropBen Auswahl an 
Spulen. Die elektropneumatische Steuerung von Wechsel und 
Schnitt garantiert nicht nur eine schnelle und sichere Ausftih- 
rung, sondern verleiht dem Spuler BTA 2/300 auBerdem eine 
erhohte Funktionalitat. 

Fiir die Verarbeitung feinster Faden aber auch fur die Me- 
tallversion, wird der Spuler BTA 2/300 mit einem elektroni- 
schen System geliefert, das eine Uberspannung der Faden ver- 
hindert. Dies ermoglicht eine Regulierung der Wickelgeschwin- 
digkeit sowie die automatische Geschwindigkeitsereglung wah- 
rend der Lauf- und Stop-Phasen. 

Fiir die Metallversion wird ein spezielles System automa- 
tischer Fadenverbindung geliefert, das mit einem Wickel- 
Klebeband ausgestattet ist. Absoluta Zuverlassigkeit, garan- 
tierte Unversehrtheit der Faden, einfache und auBerst Wirk- 
same Bindung. 



L /a bobineuse automatique de la serie BTA 2/300 garantit, 
grace aux details techniques adoptes et aux materiaux de 
tres haut niveau technologique, l’enroulement parallele par- 
fait de deux bobines, avec quelque type de fibres textiles, 
aramidique ou de verre. 

En outre, dans la version metallique, la bobineuse BTA 
2/300 permet l’enroulement de fils de cuivre, d’aluminium 
et d'acier inox. 

La facilite de reglage et la precision du systeme diver- 
sion, unies a l’etude ergonomique attentive du depot et du 
systeme de changement, assurent a la bobineuse BTA 2/300, 
une flexibility elevee d’utilisation en permettant l’emploi 
d’une vaste gamme de bobines. 

La gestion electropneumatique des fonctions de chan- 
gements et de coupe garantit une execution rapide et sure 
et confere a la bobineuse BTA 2/300 une fonctionnalite 
elevee. 

Pour le bobinage des fils les plus delicats ou dans la 
version metallique, pour ne pas provoquer de tensions sup- 
plemental aux fils, la bobineuse BTA 2/300 est dotee 
d’un systeme electronique qui permet le reglage de la vitesse 
d’enroulement et la variation automatique de la vitesse pen- 
dant les phases de marche et d’arret. 

Dans la version metallique, elle est dotee d’un systeme 
special de ficelage automatique des fils avec ruban adhesif 
enveloppant. De fiabilite absolue, outre garantir l’integrite 
des fils, elle assure un ficelage simple et extremement effi- 
cace. 


X hanks to the special techniques used and its high- 
technology materials, the series BTA 2/300 automatic wind- 
ing machine ensures perfect parallel winding of two spools 
with any type of textile, asbastos or glass fibre. 

Moreover, in its wire-processing version the BTA 2/300 
winding machine is capable of winding with copper, alumini- 
um and stainless steel wires. 

The ease of regulation and high-precision reverse sys- 
tem, together with the highly ergonomic design of the 
storage and changeover system, make the BTA 2/300 highly 
versatile, with the capability for use of a very wide range 
of spools. 

Electro-pneumatic operation of the changeover and cut- 
ting functions not only guarantees fast, safe processing but 
makes the BTA 2/300 highly efficient. 

For processing the most delicate threads or in the wire- 
winding version in order to avoid additional tension on 
the material the BTA 2/300 winding machine is supplied 
with an electronic system providing regulation of the wind- 
ing speed and automatic speed variation during the stop 
and start phases. 

For the wire-winding version there is a special system 
which binds the wires by wrapping with adhesive tape. 

Absolutely reliable, in addition to eliminating all damage 
to the wires, it ensures simple, highly effective binding. 

C fffA 
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CARATTERIST1CHE TEC NICHE 


N. 2 Fusi • Avvolgimento parallelo. 

Dimensioni bobine utilizzabili: Dia est. max 120 mm - Dia 
min. 20 mm. • Lung. int. max 300 mm. • Lung. int. min 
JU mm. 

Velocita di avvolgimento 3000 n/1’ max. 

Comandi pneumatici a norme Iso. 

Pressione aria compressa 5 Bar. 

Consumo aria compressa 200 lt/h. 

GmdaOIo tipo U HING con il passo di avvolgimento regola- 
bile da 0,1 a 5 mm. 

Taglio a forbice comandato pneumaticamente. 
i.lagafczeno bobine vuote regolabile in lunghezza, altezza e 
inclinazione. 

Raccolta bobine piene per mezzo di scivolo basculante a co- 
tabile pneUmatlCO con scarico in a PP°sito cassonetto aspor- 

Grado di riempimento delle bobine programmabile tramite 
contaimpulsi elettrico ad alta precisione e affidabilit* 
Motore trifase autofrenante kw. 0,55. 

Arresto automatico della bobinatrice in caso di’ raggiunto 
grado di riempimento - rottura filo - esaurimento rocca di ali- 
mentazione - esaurimento bobine vuote - apertura sportello 
di protezione. 

Carter di protezione organi in movimento a mezzo di spor- 
telli in plexiglas infrangibile con micro interruttore di sicurezza. 


VERSIONE METALLIC A 


Velocity di avvolgimento da 0 a 2000 n/1’ max. 
Dispositivo di legatura automatico dei fili a mezzo di nastro. 
Kegolazione della velocity di avvolgimento con sistema elet- 
tromco di serie garantendo una rampa di salita e discesa co- 
stante. Motore trifase autofrenante kw. 0 75 


OPTIONAL 


Regolazione della velocita di avvolgimento con sistema elet- 
tromco. Dispositivo automatico di arresto macchina in pre 
senza di nodi sul filato in avvolgimento. 


CARACTERISTIQL'ES techniques 


2 fuseaux - Enroulement parallele 
Dimension bobines utilisables: Diam. ext. 120 mm maxi. 
- Diam. mini 20 mm - Long. int. 300 mm maxi. - Lone 
int. mini. 30 mm 

Vitesse d’enroulement 3000 t/1’ maxi. 

Commandes pneumatiques conformes aux normes Iso 

Pression air comprime 5 Bar 

Consommation air comprime 200 1/h 

Guide-fil type UHING avec pas de bobinage reglable de 

0,1 a 5 mm. 

Coupe a ciseaux commandee pneumatiquement 

Depot bobines vides reglable en longueur, hauteur et incli- 

naison 

Recolte bobines pleines par toboggan basculant a commande 
pneumatique avec dechargement en caisson special amovible 
Degre de remplissage des bobines programmable moyennant 
dispositif electrique copte-impulsions de precision et fiabi- 
lite elevees 

Moteur triphase autofreinant 0,55 kW 
Arret automatique de la bobineuse en cas de: degre de rem- 
phssage atteint - rupture fil - epuisement bobine d’alimen- 
tation - epuisement bobines vides-ouverture porte de pro- 
tection K 

Carter de protection organes en mouvement moyennant por- 
tes en plexiglas incassable avec micro-interrupteur de security 


VERSION METALLIQUE 


Vitesse d’enroulement de 0 k 2000 t/1’ maxi. 

Dispositif de ficelage automatique des fils moyennant ruban 
Keglage de la vitesse d’enroulement avec systeme electroni- 
que standard pour garantir une rampe de montee et de des- 
^^£_constante. Moteur triphase autofreinant 0,75 kW 


OPTIONS 


Reglage de la vitesse de bobinage avec systeme electronique 
Dispositif automatique d’arret de la machine en presence 
de noeuds sur le file en phase d’enroulement. 


TECH N ISC HE EICiENSCHAFTEN 


Nr. 2 Spindeln - Parallele Wicklung 
Verwendbare SpulenmaBe: aulierer Durchmesser max. 
120 mm - Durchm. min. 20 mm - innere Lange max. 300 mm 
- i. Lange min. 30 mm. 

Wickelgeschwindigkeit 3000 RPM max. 

Pneumatische Steurungen nach Iso-Normen 
Druckluft: 5 bar 
Druckluftverbrauch 200 1/Min. 

Fadenfuhrung Typ UHING mit verstellbarem Wickeltakt von 
0,1 bis 5 mm. 

Pneumatisch gesteuerter Scherenschnitt 

Speicher fur Leerspulen in Lange, Hohe und Neigung ver- 

stellbar * 

Sammlung voller Spulen iiber schwenkbare Rutsche mit pneu- 
matischer Steuerung und Entladung in entsprechendem ab- 
nehmbaren Behaltern. 

Grad der Spulenfullung programmierbar durch elektronische 
absolut zuverlassige Hochprazisions-Taktzahler 
Selbstbremsender Dreiphasen-Motor, kw 0,55 
Automatischer Spulerstop bei: Erreichen des Fullgrads - Fa- 
denrilj - Verbrauch der Versorgungsspule - Verbrauch der 
Leerspulen - Offnung der Tur des Schutzgehauses 
Schutzgehause der Bewegungsteile mit unzerbrechlichen Ple- 
xiglastiiren und Sicherheitsmikroschalter. 


METALLVERSION 


Wickelgeschwindigkeit von 0-2000 
Automatischen Fadenbindung durch Klebeband 
Regelung der Wickelgeschwindigkeit durch elektronisches Se- 
riensystem mit konstanter Auf- und Abstiegsrampe. Selbst- 
bremsender Dreiphasenmotor, kw 0,75 


OPTIONALS 


Einstellung der Wickelgeschwindigkeit mit Elektronik-System 
Automatischer Maschinenstop bei Knoten wahrend der Fa- 
denwickelung 


technical features 


2 spindles - Parallel winding 

To handle spool dimensions: Max. ext. dia. 120 mm - Min. 
dia. ^0 mm - Max. int. length 300 mm - Min. int. length 
3U mm 

Winding speed 3000 RPM/1’ max. 

Pneumatic operation to Iso standards 
Compressed air pressure 5 bar 
Compressed air consumption 200 lt/h. 

UHING yarn feeders with winding pitch adjustable from 
0.1 to 5 mm. 

Cutting with pneumatically operated shears 
Empty spool store in with adjustable length, height and angle 
hull spools collected by means of pnaumatically operated 
c 1 ° b, i e fn hute , with ° moad int0 special removable containers 
bpool filling level programmable by means of high-precision 
reliable electric pulse-counter. 

Three phase brake motor 0.55 kW 
Winding machine automatically cuts out in case of- 
- filling level reached - thread breakage - feed reel empty 
' no em Pty spools - opening of safety doors. 

Safety housing for moving parts provided by shatterproof 
plexiglass doors with safety microswitches 


WIRE WINDING VERSION 


Winding speed from 0 to 2000 RPM/1’ max. 

Automatic device for wire wrapping with adhesive tape 
Winding speed regulated by electronic device fitted as stan- 
dard, ensuring constant acceleration and deceleration ramp 
I hree phase brake motor, 0.75 kW 


OPTIONAL 


Electronic system for regulation of winding speed 
Automatic device which cuts out machine in presence of 
knots on yarn for winding. 


OMASrl. Via Marzabotto, 6 20059 VIMERCATE (MI) Tel, 


I. (039) 60.84.567/8/9 Fax 60.84.571 Telex 32.14.97 A.P.I. 











TSC Type 

The New Braiding 
Machines Qma. 




Grazie alia concezione innovativa dei nuovi fusi e 
alia notevole capacita dclle bobine lc trecciatrici della 
serie TSC sono particolarmente indicate per la produ- 
zione di corde tonde, quadre ed elicoidali di grossi dia- 
metri che richiedono un'elevata autonomia. 

Per soddisfare picnamente le dififerenti esigenze 
produttive, atte ad ottenere sempre la migliore qualita 
dei prodotti, le trecciatrici della serie TSC sono dispo- 
nibili in diverse versioni, che vanno dalla 240 alia 440. 

La solida struttura, Lalta qualita dei materiali 


metri prodotti riducendo al minimo i tempi di pre- 
parazione della macchina per una nuova configura- 
zione produttiva. In modo da agevolare il piu pos- 
sibile le operazioni di infilaggio le macchine della 
serie TSC, permettono inoltre la regolazione della 
trafila di trecciatura direttamente dal pannello di 
comando per mezzo di un motore trifase. 

I dispositivi elettrici previsti per l’arresto auto- 
matico e immediato della macchina in caso di rottura 
dei fili, esaurimento bobine, anomala tensione 



impiegati e l’efficiente sitema di lubrificazione 
a bagno d’olio permettono di ottenere la massima ca- 
pacita di produzione con costi di gestione estrema- 
mente contenuti. II controllo elettronico SIAX51 per- 
mette Limpostazione in continuo del passo di treccia- 
tura, cos] come tutti gli altri parametri produttivi sia 
con macchina in marcia che ferma, visualizzando co- 
stantemente il passo impostato la velocita lineare ed i 


dei fili o survoltaggio del motore gamntiscono il 
perfetto funzionamento della macchina senza la presen- 
za costante delfoperatore. 

La nuova struttura portante integrata da pan- 
nelli insonorizzanti garantisce un’adeguata protezio- 
ne delfoperatore nonche Labbattimento del livello 
sonoro a 75 dBa assicurando uiTampia accessibility 
alia macchina senza alcun ingombro supplementare. 




Grace a la conception particuliere des fuseaux et a 
Taugmentation de la capacite de la bobine, la serie des 
tresseuses TSC est particulierement indiquee pour la pro- 
duction de tresses rondes, carrees et heilicoidales soit 
pour obtenir une plus grande autonomie que pour de pro- 
duit de gros diametres. 

Pour pouvoir satisfaire lcs differentes exigences de 
production et obtainir tousjour la meilleur qualite du pro- 
duits, les tresseuses de la serie TSC sont disponibles avec 
ecartements de 240 a 440 mm. La structure solide, la gran- 
de qualite du materiel employe, Tefficacite du systeme de 
lubrification a bain d’huile et sourtout le nouveaux fu- 
seaux type 240 FT permettent d’obtenir hautes capacities 
productives avec des coutes de gestion au minimun. 

Le controle electronique SI AX5 1 permet le reglage 
en continu du pas de tressage, ainsi que tous les autres 
parametres de production aussi bien avec la machine en 
marche qu’arretee, en visualisant constamment le pas re- 
gie, la vitesse lineaire et les metres produits, en reduisant 
au minimum les temps de preparation de la machine 
pour une nouvelle production. 

Les dispositifs electriques prevus pour Turret auto- 
matique et immediat de la machine en cas de rupture des 
fils, de bobine terminee, d’anomalie dans la tension des 
fils ou survoltage du moteur garantissent le fonctionne- 
ment parfait de la machine sans que Poperateur soit con- 
stamment present. En outre, le nouveau systeme d’en- 
roulement motorise permet d’obtenir une tension con- 
stante au moment de prelever le produit sur bobine ju- 
sqiTa un maximum de diametre de 1000 mm, en elimi- 
nant tout probleme de reglage propres des systmes a fric- 
tion mecanique. 

La structure portante integree par des panneaux in- 
sonorisants qui garantit une protection adequate de l’ope- 
rateur ainsi que Tabaissement du niveau sonore a 75 
dBa, assurant une ample accession a la machine sans au- 
cun encombrement supplemental. 

Ces machines sont en outre dotees de controles 
electriques pour la regulation de Tetirage et de la vitesse 
des fuseaux. 


Dank dcr besonderen Konzeption der Kloeppel und 
der Kapazitatserhohung der Spule, ist die Serie TSC 
besonders fiir die Produktion von spiralig, runden und 
quadratischen Geflechten geeignet, fur die hochtechni- 
sche Materialien eingesetzt werden, um nicht nur cine 
grossere Autonomie zu erzielen, sondem auch grosse 
Durchmesser realisieren zu konnen. 

Um den verschiedenartigen Produktionsansprii- 
chen gerecht zu werden, koennen die TSC Flechtmaschi- 

nen mit der 240 bis der 440 Ausfuherungen, gelie- 
fert werden. 

Die solide Struktur, die hohe Qualitat der einge- 
setzten Materialien und das leistungsstarke Olbad-Sch- 
miersystem gewahrleisten maximale Produktionskapa- 
zita-ten mit beschrankten Wartungskosten. 

Die elektronische Kontrolle SIAX51 ermoglicht 
die standige Eingabe des Flechtlaufs, sowic aller weite- 
ren Produktonsparameter, sowohl bei laufender Maschi- 
ne als auch beim Stillstand und visualisiert konstant die 
eingegebene Steigung, die Lineargeschwindigkeit und 
die produzierten Meter; dies setzt die Vorbereitungszei- 
ten der Maschine fur eine neue Produktionskonfiguration 
auf ein Minimum herab. 

Ausserdem kann durch das neue motorisierte 
Wickelsystem die Spannung wiihrend des Aufspulens 
des Produktes bis zu einem Maximaldurchmesser von 
1000 mm konstant gehalten werden, wodurch jegliche 
Rutschprobleme ausgeschlossen werden. 

Oberdies sind diese Maschinen mit elektrischen 
Kontrollvorrichtungen zur Regulierung des Zieheisen 
und der Rloeppelngeschwindigkeit ausgestattet. 

Der Kontrollmonitor stoppt die Maschine automa- 
tisch und unverziiglich im Falle eines Fadenbruchs, einer 
Verschiebung des Flechtpunktes oder im Falle einer un- 
regel-massigen Fadenspannung; ausserdem visualisiert er 
alle Produktionsparameter, wie z.B. die Steigung, die Li- 
neargeschwindigkeit und die Rotationsgeschwindigkeit 
des Kloeppeln pro Minute. 

Unter den eingebrachten Neuheiten fallt die Trage- 
struktur mit integrierten schalldampfenden Platten ins 
Auge, die dem Bediener einen angemessenen Schutz 
bietet und den Gerauschpegel auf 75 dBa herabsetzt, wo- 
bei die Maschine leicht zugangig bleibt und keine gros- 
seren Ausmasse mit sich bringt. 
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Macchina 

Tipo 

Cambio 

Passi 

Dim. 

Bobina 

Capacita 

Bobina 

Diaraetro 

Platorelli 

Velocity rotazione 
Platorello 

Numero 

Fusi 

Lubrificazione 



mm 

cu cm 

mm 

Max 

Min. Max. 


240 FT 


120x300 

3180 

240 

0-140 

3 

96 


240FT/G 


120x380 

4022 

240 

0-120 

3 

% 


340 FT 

Elettronico Siax 51 

175x400 

9570 

340 

0-80 

8 

% 

Bagno d’olio 

340FT/G 


175x550 

13200 

340 

0-70 

8 

96 


440 FT 


240x550 

23800 

440 

0-60 

8 

48 



Machine 

Type 

Braiding Pitch 
Set-Up 

Bobbin 

Dimension 

Bobbin 

Capacity 

Horn Gear 
Diameter 

Horn Gear 
Rpm 

Carrier 

Number 

Lubrification 



mm 

cu cm 

mm 

Max 

Min. Max. 


240 FT 


120x300 

3180 

240 

0-140 

3 % 


240FT/G 


120x380 

4022 

240 

0-120 

3 % 


340 FT 

Electronic Siax 51 

175x400 

9570 

340 

0-80 

8 96 

Oil bath 

340FT/G 


175x550 

13200 

340 

0-70 

8 96 


440 FT 


240x550 

23800 

440 

0-60 

8 48 



Typede 

Tresseuse 

Changement 
de pas 

Dim. 

Bobine 

Capacity 
de la Bobine 

Diametre des 
roues a ouches 

Tpm des Roues 
a ouches 

Nombrede 

Fuseaux 

Lubrification 



mm 

cu cm 


Max 

Min. 

Max. 


240 FT 


120x300 

3180 

240 

0-140 

3 

96 


240FI7G 


120x380 

4022 

240 

0-120 

3 

96 


340 FT 

Electronique Siax 51 

175x400 

9570 

340 

0-80 

8 

96 

Bain d’huile 

34GFT/G 


175x550 

13200 

340 

0-70 

8 

% 


440 FT 


240x550 

23800 

440 

0-60 

8 

48 



Maschinentyp 

Steigungwechsel 

Tpulen 

Dim 

Spulekapazitaet 

Fluegelraeder 

durchmesser 

Fluegel raedergesch 
windigkeit 

Kloeppei 

anzahl 

Sehmierung 



mm 

cu cm 


Max 

Min. Max. 


240 FT 


120x300 

3180 

240 

0-140 

3 % 


240FT/G 


120x380 

4022 

240 

0-120 

3 96 


340 FT 

Elektronisch Siax 51 

175x400 

9570 

340 

0-80 

8 % 

Oelbad 

340FT/G 


175x550 

13200 

340 

0-70 

8 96 


440 FT 


240x550 

23800 

440 

0-60 

8 48 
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Dalla grande esperienza O.M.A., nasce la gamma di bo- 
binatrici BTRM. 

La serie di bobinatrici BTRM e particolarmente indica- 
ta per Pavvolgimento veloce in parallelo di fili d’acciaio ad 
alta resistenza, inox, con un massimo di 12 fili da 0,7 mm. 

Infatti, la bobinatrice BTRM permette il contempora- 
neo avvolgimento di 12 fili metallici, oppure, con adeguate 
modifiche, la lavorazione di fibre tessili o aramidiche come 
il Kevlar. 

La regolazione automatica della velocita di avvolgimento 
unita alio speciale sistema di inversione a camma, garanti- 
scono una precisione di bobinatura decimillimetrica ed un 
perfetto avvolgimento. 

L’attenta ricerca progettuale sempre rivolta alle regola- 
mentazioni di carattere ergonomico, ha permesso inoltre l’in- 
tegrazione della cantra nella struttura stessa, riducendo di 
conseguenza l’ingombro totale. 

Una attenta scelta di materiali e l’adozione di particola- 
ri rifiniture, hanno inoltre permesso di ottenere un funzio- 
namento con un livello di rumorosita decisamente al di sot- 
to degli standards attuali, consentendo la eliminazione del- 
la cabina di insonorizzazione. 

Anche la serie BTRM nasce con le ben note concezioni 
tecniche, basate sulla sicurezza e affidabilita, che fanno della 
filosofia di produzione O.M.A. un punto fermo nel settore 
industrial specializzato, allora, quando la sicurezza corre 
su un filo pensate alia O.M.A. 


A 

ixus der Erfahrung von O.M.A. entsteht heute die neue 
Serie von Wicklern BTRM. 

Die Serie von Wicklern BTRM eignet sich besonders fur 
das parallele Schnellaufwickeln von Metall - Hocheestem 
draht und inox - Stahl mit einem Max. 12 Drahts von 0.7 
mm. 

, Der Wickler BTRM ermoglicht das gleichzeitige Auf- 
wickeln von 12 Metalldraht, order, nach entsprechenden 
technischen Abanderungen, die Verarbeitung von Textil - 
order aramidischen Fasern, wie Kevlar. 

Die, automatische Geschwindigkeitsregelung sowie das 
spezielle Inversionssystem ber Steuernocken gewahrleisten 
der Serie BTRM eine perfect Aufwicklung sowie eine her- 
vorragende Endverarbeitung. 

Dank unserer Aufmerksamkeit gegeniiber den ergono- 
mischen Richtlinien, konnte das Spulengatter in die Struk- 
tur der Maschine eingegliedert und hierdurch derern Ge- 
samtabmessungen verringert werden. 

Dank der Verwendung spezieller Materialien und be- 
sonderer Verarbeitungsweisen laufen die Maschinen mit ei- 
ner deutlich unter den heutigen Standards liegenden Laut 
starke, sodass die Schallisolierung wegfallt. 

Auch die Serie BTRM wird gemass den bekannten tech- 
nischen Auffassungen hinsichtlich der Sicherheit und der 
Verlasslichkeit hergestellt. 

Dies macht die Produktionsphilosophie von O.M.A. zu 
einem Bezugspunkt auf dem Gebiet der Spezialindustrie. 
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De la longue experience O.M.A. est nee la nouvelle 
gamme de bobineuses BTRM. 

La serie de bobineuses BTRM est particulierement indi- 
quee pour le bobinage rapide en parallele de fils metalliques, 
d’acier inox et a haute resistance, avec maximum n. 12 fils 
de 0,7 mm. 

En fait, la bobineuse BTRM permet le bobinage simul- 
tane de 12 fils metalliques ou, avec des modifications tech- 
niques Appropriees, le fonctionnement avec des fils texti- 
les ou aramidiques tels que le Kevlar. 

La regulation automatique de vitesse de bobinage com- 
bine au systeme special d’inverseur a camme garantissent, 
dans la nouvelle serie BTRM, une precision de bobinage deci- 
millimetrique et un enroulement parfait. 

Une recherche costante au niveau de la conception atten- 
tive a la reglementation de caractere ergonomique, a en outre 
permis l’integration de la cantre dans la structure elle-meme, 
reduisant ainsi l’encombrement total. 

Un choix attentif des materiaux et l’adoption de fini- 
tions speciales ont egalement permis d’obtenir un fonction- 
nement au niveau sonore largement inferieur aux standards 
actuels, ce qui a permis d’eliminer la cabine d’insonorisation. 

La serie BTRM voit egalement le jour dans un environ- 
nement technique reconu, base sur la securite et la fiabi- 
lilc, ct qui fait de la philosophic de production O.M.A. l’un 
des points de reference du secteur industriel specialise. 

Alors, quand la securite tient a un fil, pensez a O.M.A. 


J. he range of BTRM bobbin-winders is the result of 
O.M.A.’s extensive experience in the field. 

BTRM bobbin-winders are specially indicated for quick 
parallel winding of highly resistant stell and stainless steel 
wires with a max of 12 wires Dia 0,7 mm. 

The BTRM winding machine permits the simultaneous 
winding of 12 wires. It can also be easly modified to take 
textile or aramydic fibres such as Kevlar. 

The new automatic winding speed adjustment together 
with the special cam inversion system in the BTRM series 
guarantee a very high winding precision. 

The results of in-depth ergonomic studies have led to 
the creel being incorporated into the structure itself, conse- 
quently reducing overall dimensions. 

Careful selection of materials and new applications al- 
lows the machine to function, at noise levels well below cur- 
rent limits allowing for the elimination of the soundproof- 
ing cabin. 

Like its predecessors, the BTRM series is built on sound 
technical principles, making O.M.A. production philosophy 
a force to be reckoned within its own particular sector. 

So when safety hangs on a thread, O.M.A. assists You. 


W/A 

High Tech System 


A §■ 





BTRM 

112 


CARATTER1ST1CHE TEC NIC HE 


Bobina di avvolgimento n. 1 

Dimensioni: DIA est. min. 40 mm. max. 152 mm. - Lung, 
int. min. 50 mm. max. 230 mm. 

Velocita lineare costante max 235 m/1’ 

Inversione del carrello porta bobina istantaneo 
Grado di riempimento della bobina programmabile tramite 
contametri a preselezione 

Arresto automatico per: Rottura filo - Esaumento bobine di 

svolgimento - Raggiunto grado di riempimento programma- 

to e di riempimento massimo 

Quadro elettrico incorporato nella struttura 

Guidafili con placchette di carburo di tungsteno di alta pre- 

cisione e durata 

Motore C.C. 4 Kw. 


TEC HNISC HE EIC.ENSC IIAFTEN 


Aufwickelspule Nr. 1 

Abmessungen: Aussen - durchmesser min. 40 mm. max. 152 
Innenlange min. 50 mm. max. 230 mm. 

Konstante Lineargeschwindigkeit: max. 235 m/1’ 
Sofortinversion der Spulenwagenbewegung 
Programmierbarer Spulenaufwickelgrad durch einstellbaren 
Meterzahler 

Automatikstopp fur: Fadenriss, Fadenende auf Abwickelspu- 
le, Erreichen des vorgegebenen Aufwickelgrades, Erreichen 
des maximalen Aufwickelgrades 
Elektrische Steuerung innerhalb der Struktur 
Fadenfuhrung mit hochprazisen und dauerfesten Placketten 
aus Wolframkarbid. 

Gleichstrommotor 4 Kw. 


C ARAC TERIST1QL ES TEC UNIQUES 


Bobine d’enroulement n. 1 

Dimensions: Dia ext. min. 40 mm. max. 152 mm. - Long, 
int. min. 50 mm. max. 230 mm. 

Vitesse lindaire constante maxi 235 m/min. 

Inversion du moteur chariot porte-bobine instantanee 
Niveau de remplissage de la bobine programmable par l’inter- 
mediaire d’un comptemetre programmable. 

Arret automatique en ca de: rupture de fil-epuisement des 
bobines d’alimentation - niveau de remplissage programme 
atteint - niveau de remplissage maximum atteint 
Tableau electrique incorpore & la structure. 

Guide fil avec plaquettes de carbure de tungstene a haute 
precision et duree. 

Moteur C.C. de 4 Kw. 


TECHNICAL FEATURES 


Winding bobbin n. 1 

O.D. diameter: min. 40 mm. max. 152 mm. Inside Lenght: 
min. 50 mm. max. 230 mm. 

Max constant linear speed: 235 m IV 

Instant inversion of the bobbin carriage movement 

Spool-load programmable by presettable metre-counter 

Automatic stoppage in case of: wire breaks - winding spool 

runs out - preset spool-load reached - max. spool-load reached 

Control panel incorporated in the body 

Wire - guides with high-precision, highly durable, tungsten 

carbide plates 

D.C. motor 4 Kw. 


C REEL 


Unwinding bobbin diameter mm. 250 x 155 DIN 250 B40 

Max n. of bobbins 12 

Tension min. 0,4 Kg. max. 2 Kg. 

Modification to the number and size of reels can be made 
on request 

Overall dimension mm 1600x 1300x 1700 h 
Net weight Kg. 1200 
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L/a continua ricerca progettuale, unita alia pluriennale espe- 
rienza nel settore dell’impiantistica industriale, sono stati fat- 
tori di basilare importanza nel corso della realizzazione della 
nuova serie di sistemi automatizzati di trecciatura. 

La serie 1 90, che si pone all’apice della vasta produzione 
O.M.A., e infatti Pultimo esempio delPalto livello di specia- 
lizzazione e di grande esperienza tecnica che da sempre ca- 
ratterizza la nostra attivitA. 

Le trecciatrici della serie 190 sono state studiate princi- 
palmente per la produzione di fili metallici e tessili ad alta 
resistenza. 

Particolarmente indicati per l’armatura di tubi in gomma 
a media ed alta pressione, tubi metallici flessibili e cavi di 
energia, i nuovi sistemi della serie 1 90, riuniscono tutte quel- 
le particolarita tecniche, che, basate sulla sicurezza e affida- 
bilita hanno fatto della filosofia di produzione O.M.A. un 
punto fermo nei mercati specializzati. 

L’ampia gamma di regolazione dei fusi, unita alia predi- 
sposizione ad accogliere sia fusi metallici che tessili, senza 


alcuna modifica permettono di abbinare all’ottima qualit; 
della treccia prodotta, una grande flessibilita di utilizzo chi 
fanno della serie 190 uno dei progetti piu interessanti de 
settore. 

L’alta velocita di produzione ed i rapidi cambi di bobine 
ottenuti con Padozione di una speciale testina ad aggancii 
e sgancio rapido, consentono fermi macchina ridotti e conse 
guentemente una produzione media elevata. 

In abbinamento al sistema, vengono adottati per l’estra 
zione del prodotto diversi tipi di traini con tiri variabili d; 
100 a 2000 kg. in funzione del numero di fusi adottati e del 
le caratteristiche del prodotto. 

II traino e corredato inoltre di un microprocessore che vi 
sualizza tutti i parametri di funzionamento, mentre il passi 
e ottenuto per mezzo di un variatore meccanico in continue 
a controllo elettronico. 

L’adozione sulle teste a trecciare di un limitatore di cop 
pia elettromagnetico infine consente di utilizzare una o pii 
teste nel caso di macchine in linea. 




E/ine intensive Projektforschung ist zusammen mit unse- 
rer jahrelangen Erfahrung auf dem Gebiet der industriellen 
Anlagen grundlegend fur die Verwirklichung unserer neuen 
Serie der automatischen Flechtmaschinensysteme. 

Und der Spitze der reichhaltigen O.M.A. -Produktion steht 
die Serie 190, das neueste Musterbeispiel unserer hochent- 
wickelten Spezialisierung und groBen Erfahrung. 

Die Flechtmaschinen der Serie 190 sind fur die Produk- 
tion hochwiderstandsfahigen Drahtes und Textilfadens kon- 
zipiert worden. 

Sie sind besonders ftir die Bewahrung von Hochdruck- 
Gummischlauchen, Metallschlauchen und Energiekabel ge- 
eignet. Die neuen Systeme der Serie 190 haben alle techni- 
schen Eingeschaften, die mit ihrer Zuverlassigkeit und Sicher- 
heit die O.M.A. -Produktion zu einem Bezugspunkt auf ih- 
rem Gebiet gemacht haben. 

Die Serie 190 wird auBerst interessant durch ihre vielfalti- 
gen Einsatzmoglichkeiten, die dank dem weiten Spindelregu- 
lierungsbereich un dem Einsatz von Metall- Oder Textilspin- 


deln ohne vorherige Anderung beste Beflechtungsqualitat er- 
geben. 

Die hohe Produktionsgeschwindigkeit und der einfache und 
schnelle Spulenaustausch mit besonderen Kupplungs- und 
Schnellentkupplungskopfen reduzieren das Stilliegen der An- 
lage sehr stark, was eine hohe durchschnittliche Produktions- 
leistung ermoglicht. 

Fiir das Herausziehen des Produktes sieht die Anlage ver- 
schieden Typen von Raupenabzug von 100 bis 2000 kg vor, 
im Verhaltnis zu den verwendeten Spindeln und den techni- 
schen Eigenschaften des Fertigproduktes. 

Der Raupenabzug ist mit einem Mikroprozessoren ausge- 
stattet, der die verschiedenen Funktionseinheiten kontrolliert, 
wahrend eine stufenlose Getriebeautomatik mit einem elek- 
tronischen Kontrollsystem den Sprung uberwacht. 

Werden in einer Anlage mehrere Maschinen fiir eine Pro- 
duktionseinheit aufgestellt, konnen mit einer elektromagneti- 
schen Rutschkupplung, die auf den Flechtkopfen montiert ist, 
ein Oder mehrere Kopfe in Betrieb genommen werden. 



L/a recherche continuelle au niveau de la conception, jointe 
a Pexperience pluriannuelle dans le secteur des equipements 
industriels ont ete des facteurs fondamentalement importants 
au cours de la realisation de la nouvelle serie de systemes de 
tressage automatises. 

La serie 1 90, qui se place au sommet de la vaste produc- 
tion O.M.A., est en effet le dernier exemple du haut niveau 
de specialisation et de grande experience technique qui carac- 
terise depuis toujours notre activite. 

Les tresseuses serie 1 90 ont ete congues principalement pour 
la production de fils metalliques et textiles a haute resistance. 
Particulierement indiques pour l’armature de tubes de caout- 
chouc a haute et moyenne pression, de tubes metalliques flexi- 
bles et de cables d’energie, les nouveaux systemes de la serie 1 90 
reunissent toutes les particularity techniques qui, basees sur la 
securite et la fiabilite ont fait de la philosophic de production 
O.M.A. un point de reference sur les marches specialises. 

La vaste plage de regulation des fuseaux jointe a l’amme- 
nagement permettant Installation de fuseaux aussi bien metal- 


liques que textiles sans aucune modification permettent d’allier 
a Pexcellente qualite de la tresse produite une grande flexibi- 
lite d’emploi qui font de la serie 190 Pun des projets les plus 
interessants du secteur. 

La haute vitesse de production et les changements rapides de 
bobines, rendus possibles grace a Padoption d’une tete speciale a 
accrochage et decrochage rapide, autorisent des arrets de machine 
brefs et, par consequent, une production moyenne elevee. 

Le systeme peut recevoit divers types de chenille dont les 
forces de traction varient de 1 00 a 2000 kg. pour Pextraction 
du produit en fonction du nombre de fuseaux adoptes et des 
caracteristiques du produit. 

Le chenille est en outre equipe d’un microprocesseur qui 
affiche les parametres de fonctionnement tandis que la vitesse 
est obtenue grace a un variateur mecanique en continu a con- 
trol electronique. 

Enfin Padoption sur les tetes de tressage d’un limitateur de 
couple electromagnetique permet d’utiliser une ou plusieurs 
tetes dans le cas de machines en ligne. 


TYPE 

190 


C'ARATTERISTIC HE TECNICHE 


Diametro platorelli 190 mm - velocita max 180 n/1 
Numero delle teste variabili da 1 a 4 
Numero dei fusi da 12 a 96 

Fusi metallici tipo M 190 tensioni regolabili da 5 a 20 kg. 
Fusi tessili tipo T 190 tensioni regolabili da 1 a 5 kg. 
Dimensioni bobina 0 est. 86 mm - lung. int. 201 mm • 0 
int. 30 mm 

Capacity bobina cm 3 1076 
Ingranaggi e platorelli montati su cuscinetti 
Lubrificazione ad olio centralizzata con indicatore di livello 
e spia di controllo 

Motore C.C. e riduttori incorporati nel traino 

Cabina d’insonorizzazione - Livello medio di rumorosita 83 

dBA 

Arresto automatico per rottura fili o esaurimento bobine 


TECHN1SCHE EINGENSCHAFTEN 


Durchmesser des Fliigelrads 1 90 mm - max 1 80 rpm 
Unterschiedliche Anzahl der Kopfe 1 bis 4 
Spindelanzahl: 12 bis 96 

Metallkloppel Typ M 190, regelbare Spannung von 5 bis 20 kg 

Textilkloppel Typ 190, regelbare Spannung von 1 bis 5 

Matte der Spule: autterer Durchmesser: 86 mm 

innere Lange: 201 mm 

innerer Durchmesser: 30 mm 

Spulenkapazitat: 1076 cm 3 

Getriebe und Fliigelrad sind auf Lager montiert 

Olzentralschmierung mit Standanzeiger und Kontrollsignal 

Gleichstrommotor und in der Zugvorrichtung eingebaute 

U ntersetzungsgetriebe 

Schalldampfungsgehause 

Gerauschstand 83 dBA 

Automatischer Stillstand bei Zerreissung Oder Ende des Drah- 
tes. 


CARACTER1ST1QUES TECHNIQUES 


Diametre des roues a encoches 190 mm - max 180 T/F 
Nombre des tetes variables de 1 a 4 
Nombre de fuseaux de 12 a 96 

Fuseaux metalliques type M 190 tensions reglabes de 5 a 20 kg. 
Fuseaux textiles type T 190 tensions reglables de 1^5 kg. 
Dimensions bobine 0 ext. 86 mm - long. int. 201 mm - 0 
int. 30 mm 

Capacite bobine cm 3 1076 

Engrenages et roues a encoches montes sur roulements 
Lubrification k huile centralist avec indicateur de niveau et 
voyant de controle 

Moteur C.C. et rdducteurs incorpores dans le chenille 
Cabine d’insonorisation - niveau moyenne d’insonorisation 83 
dBA 

Arret automatique et istantane encas de rupture des fils au 
exhaustion des bobines. 


TECHNICAL FEATURES 


Homgear Dia. 190 mm - max speed 180 rpm 

No. of decks 1 to 4 

No. of carriers 12 to 96 

M 190 Type Metal carriers Tension Adj. 5 to 20 kg 

M 190 Type Textile carriers Tension Adj 1 to 5 kg 

Spool O.D. 86 mm 

Spool Length (Int.) 201 mm 

Spool I.D. 30 mm 

Spool Capacity 1076 cm 3 

Bearing-Mounted Horngears and Gears 

Centralized Oil System with Level Indicator and Control Port 

D.C. Gearmotor Incorporated in haul-off Unit 

Soundproofing Cabin with 83 dBA middle Noise Level 

Automatic stop for wire breaks and spool exhaustion 


HAUL-OFF 

Description 

Max Pull, 

Pull Lenght, 

Opening 


kg. 

mm. 

Closing 

CTP 350 

350 

780 

pneumatic 

CTP 800 

1000 

800 

pneumatic 

CTP 1000 

1200 

900 

manual 

CTP 2000 

2000 

1700 

electrical 


O.M.A. srl - Via Marzabotto,6 - 20059 Vimercate (Milano) 
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e BTRM bobbin winder series is particularly 
suited for rapid parallel winding of high resistance steel, 
stainless steel, copper wires with up to 12 wires - diam. 
0.7 mm.The mechanically controlled model BTRM 1/12 
bobbin winder is now joined by an innovative model 
with fully electronic control, model BTRM 1/12 E. 

The model BTRM 1/12 E maintains the high 
level of bobbin winding quality of the BTRM 1/12 
version, while considerably reducing the time required to 
set up the machine for new products. 

In fact, the new computer-operated system SIAX 
300 allows rapid setting of production parameters, such 
as the number of wires, diameter of wires, size of 
bobbins, and is mainly aimed at users who, because they 
frequently change their wire composition or the type of 
bobbins being wound, require extremely low change- 
over times. 

Both versions are supplied complete with safety 
cabin, in respect of the European rules EN 
89/3 92. Careful design research into ergonomic 
requirements have allowed the creel to be inserted into 
the structure itself, thus reducing the working 
dimensions.Like all our products, the BTRM series has 
been created using well know technical concepts based 
on safety and reliability, which make O.M.A.’s 
manufacturing philosophy a point of reference in the 
field of specialised industry. 


Les bobinoirs de la serie BTRM sont 
particulierement indiques pour fenroulement rapide en 
parallele de fils tres resi stans en acier, en inox ou en 
ciiivre. Us peuvent bobiner jusqu’a 12 fils de 0,7 mm de 
diam.En plus du bobinoir mecanique, type BTRM 1/12. 
nous proposons aujuord’hui un modele tout a fait 
nouveau a commande electronique: le BTRM 1/12 E. 

Ce modele BTRM 1/12 E, qui conserve la tres 
hause qualite de bobinage du modele BTRM 1/12, 
permet de reduire considerablement les temps de 
preparation de la machine pour son adaptation e de 
nouveaux types de production. 

En effet, le nouveau systeme electronique SIAX 
300 permet une rapide programmation des parametres 
de production; tels que le nombre et le diametre des fils 
ou les dimensions de la bobine. 

De plus, il s’adresse principalement aux usines 
qui changent souvent la composition des fils ou le type 
de bobine, parce qu’il permet de reduire 
considerablement les temps morts dus a la preparation 
de la machine. 

Ces deux versions sont equipees d’une cabine de 
protection conforme aux normes europeennes EN 
89 392. 

L’ intense aetivite de recherche visant a 
l’application des reglementations a caractere 
ergonomique, a permis 1’integration de la cantre dans la 


i n w I N D E R 


structure, et done la reduction de l’encombrement total. 

La serie BTRM est ellc aussi nee d’une etude 
approfondie de la securite et de la fiabilite, deux 
objectifs qui represented un souci constat de O.M.A. 
dans le secteur industriel specialise. 



Oe Wickelmaschinenserie BTRM ist besonders 
geeignet fur das schnelle Parallelwickeln von Draht aus 
hochbestandigem Stahl, Inox, Kupfcr, bis zu 12 Drahten 
Durchm. 0,7 mm. Zu der aktuellen Wickelmaschinc Typ 
BTRM 1/12 mit mechanischer Steuerung gesellt sich 
nun das innovative, vollstandig elektronisch gestcuerte 
Model! Typ BTRM 1/12 E. 

Das Model BTRM 1/12 E behalt das hohe 
Qualitatsniveau der Wicklung der Ausfuhrung 
BTRM 12 bei und gestattet eine beachtliche 
Zeiteinsparung beim Einrichten der Maschine auf neue 
Fertigungen. 

Des neue Computersystem SIAX 300 ermoglicht 
die rasche Eingabe der Fertigungsparameter wie Anzahl 
Drahte. Durchmesser der Drahte, SpulengroBe, und 
richtet sich daher an diejenigen Anwender, die eine 
haufige Umstellung auf andere Draht-oder Spulenarten 
durchfiihren und daher extrem niedrige Einrichtzeiten 
fordern. 

F3eide Maschinenausfuhrungen sind mil 
Schutzkabine gamaB Europanorm CE 89/392 
ausgeriistet. 

Die standige. sorgfaltige Suche nach 
konstruktiven Regelungen ergonomischen Charakters 
hat die Integration des Gatters in die Maschinenstruktur 
ermoglicht, so daB die Gesamtabmessungen verringert 
wurden. 

Auch die Serie BTRM entstand mit den 
wohlbekannten technischen Konzepten auf der 
Grundlage der Sicherheit und Zuverlassigkeit, welche 
die Fertigungsphilosophie der Fa. O.M.A. zu einem 
festen Bezugspunkt in diesem industriellen Fachbereich 
machen. 


La sene di bobinatori BTRM e particolamiente indicata per 
ravvolgimento veloce in parallelo di fili d’acciaio ad alta resistenza, 
inox, rame, fino a 12 fili Dia 0,7 mm. All’attuale bobinatore tipo 
BTRM 1/12 a controllo meccanico e stato affiancato un'innovativo 
modello a controllo totalmente elettronico tipo BTRM 1/12 E. 

II modello BTRM 1/12 E pur mantenendo inalterato l'alto 
livello qualitativo di bobinatura della versione BTRM permette una 
notevole riduzione dei tempi di preparazione macchina a nuove 
tipologie produttive. Infatti il nuovo sistema computerizzato SIAX 
300 consente una rapida impostazione dei parametri produttivi 
quali numero dei fili, diametro dei fili, dimensioni bobina indiriz- 
zandosi principalmente a chi variando sovente la composizione dei 
fili o tipo di bobine in awolgimento richiede tempi di preparazione 
estremamente bassi. Entrambe le versioni sono fomite con cabina 
di protezione in ottemperanza delle norme Europee CE 89/392. 

L’attenta ricerca progettuale sempre rivolta alle regolamenta- 
zioni di carattere ergonomico, ha permesso Pintegrazione della can- 
tra nella struttura stessa riducendo di conseguenza l’ingombro totale. 

Anche la serie BTRM nasce con le ben note concezioni tecni- 
che basate sulla sicurezza e affidabilita che fanno della filosofia di pro- 
duzione O.M.A. un punto fermo nel settore industriale specializzato. 


TIPO 

IN VERSIONE 
BOBINA CON 

R0TAZI0NE 

BOBINA 

DIA. 

FLANGIA 

BOBINA 

VELOCITY 

LINEARE 

COSTANTE 

FILI PER 
BOBINA 

DIA. FILO 

BTRM 1/12 

CAMMA 

MOTORE cc. 

40-155 mm 

0-250 mt/r 

1-18 

0,20-0,70 mm 

BTRM 1/12 E 

MOTORE 

BRUSHLESS 

MOTORE 

BRUSHLESS 

40-155 mm 

0-250 mt/r 

1-18 

0,20-0,70 mm 




MIN MAX 

MIN MAX 

MIN MAX 

MTN MAX 


TYPE 

BOBBIN 

TRAVERSE 

BOBBIN 

ROTATION 

DIA. BOBBIN 
FLANGE 

CONSTANT 

WINDING 

SPEED 

BOBBIN 

ENDS 

WIRE DIA. 

BTRM 1/12 

CAM 

D.C. MOTOR 

40-155 mm 

0-250 mt/r 

1-18 

0,20-0,70 mm 

BTRM 1/12 E 

BRUSHLESS 

MOTOR 

BRUSHLESS 

MOTOR 

40-155 mm 

0-250 mt/r 

1-18 

0,20-0,70 mm 




MIN MAX 

MIN MAX 

MIN MAX 

MIN MAX 


TYPE 

INVERSION 

BOBINE 

ROTATION 

BOBINE 

DIE. EXT. 
BOBINE 

VITESSE 

LINEAIRE 

COSTANTE 

NUMERO 
DES FILS 

DIA. 

DES FILS 

BTRM 1/12 

CAMME 

MOTEURc.c. 

40-155 mm 

0-250 rnt/1' 

1-18 

0,20-0,70 mm 

BTRM 1/12 E 

MOTEUR 

BRUSHLESS 

MOTEUR 

BRUSHLESS 

40-155 mm 

0-250 rnt/1’ 

1-18 

0,20-0,70 mm 




MIN MAX 

MIN MAX 

MIN MAX 

MIN MAX 


TYP 

SPULEUM- 

STELLUNG 

SPULEUMLAUF 

SPULESFLANSCH 

DURCHNESSER 

LINEARE UND 
ANHALTENDE 
GESHWINDIGKEIT 

DRAMTES- 

NUMMER 

drAhte 

DURGHMESSER 

BTRM 1/12 

KAMM 

G.L. MOTOR 

40-155 mm 

0-250 rnt/1 1 

1-18 

0,20-0,70 mm 

BTRM 1/12 E 

MOTOR 

BRUSHLESS 

MOTOR 

BRUSHLESS 

40-155 mm 

MIN MAX 

0-250 mt/1' 

MIN MAX 

1-18 

MIN MAX 

0,20-0,70 mm 

MIN MAX 
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